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Visparéja informacija

2. Vispareja informacija

2.1. INSTRUKCIJU ROKASGRAMATA

Saja rokasgramata ieklauta informacija par SLR sikna sanems$anu, uzstadisanu, darbtbu, montazu, demontazu
un apkopi.

Pirms siikna iedarbinaS8anas uzmanigi izlasiet instrukcijas, iepazistieties ar stikna funkcijam un darbibu un stingri
ieverojiet sniegtos noradijumus. Ir loti svarigi So instrukciju glabat zinama vieta iekartas tuvuma.

LietoSanas instrukcija publicéta informacija balstas uz pasreizéjiem datiem.

INOXPA patur tiesibas bez iepriekséja bridinajuma mainTt So lietoSanas instrukciju.

2.2. SASKANA AR INSTRUKCIJU

Jebkura instrukciju neievéro$ana var radit risku operatoram, videi un masinai, ka art zaudét tiesibas pieprasit
atlidzibu par zaud&jumiem.

Sis parkapums var radit $adus riskus:

¢ svarigu masinas/iekartas funkciju avariju,

¢ Tpasu tehniskas apkopes un remonta procedaru klami,
¢ elektrisko, mehanisko un kimisko apdraudéjumu,

¢ izdaltto vielu iedarbibas rezultata bistamibu videi.

2.3. GARANTIJA
Jebkura izsniegta garantija tiks atcelta nekavéjoties un ar visam tiesibam, turklat INOXPA sanems kompensaciju
par jebkuras tre$as puses iesniegto prasibu saistiba ar atbildibu par produktu, ja:

¢ servisa un apkopes darbi nav veikti saskana ar apkopes instrukcijam, remontu nav veiku$i masu darbinieki
vai tie ir veikti bez masu rakstiskas atlaujas,

e masu materiala tika veiktas izmainas bez iepriek3é&jas rakstiskas atlaujas,

¢ izmantotas dalas vai smérvielas nebija originalas INOXPA dalas,

¢ materials netika izmantots pareizi vai tika pielaista nolaidiba, netika izmantots atbilsto$i noradijumiem un
mérkim.

e Sukna dalas tiek bojatas, paklaujot tas spécigam spiedienam, ja nav droSibas varsta.

ArT ir spéka jusu TpaSuma esoSie visparéjie piegades nosacijumi.

Bez iepriek8€jas konsultacijas ar razotaju, masinu nevar modificét.

Jasu droSibas labad izmantojiet originalas rezerves dalas un piederumus.
Papildu detalu izmanto$ana atbrivo razotaju no visas atbildibas.

Servisa nosacijumus var mainit tikai ar iepriekS&ju rakstisku INOXPA atlauju.

Ja jums rodas jautajumi vai vélaties sanemt pilnigakus paskaidrojumus par konkrétiem datiem (reguléSana,
montaza, demontaza utt.), nekavéjoties sazinaties ar mums.

INOXPA S.A.U. 01.500.30.03LV - (B) 2022/05 5



Drosiba

3. Drosiba

3.1. BRIDINAJUMA SIMBOLI

Risks cilvékiem kopuma un/vai aprikojumam

Elektriskais risks

>

UZMANIBU DroSibas noradijumi, lai izvairttos no aprikojuma bojajumiem un/vai ta funkciju atteices

3.2. VISPARIGI DROSIBAS NORADIJUMI

Pirms stkna uzstadidanas un iedarbinaSanas uzmanigi izlasiet lietoSanas instrukciju. Neskaidribu
gadijuma sazinieties ar INOXPA.

>

3.2.1. Uzstadisanas laika

Vienmér nemiet véra 9. sadala noraditas Tehniskas specifikacijas.
Nekad neieslédziet stkni, pirms to nepievienojat caurulém.
Neieslédziet stkni, ja sikna vaks nav uzstadits.

Parbaudiet, vai motora specifikacijas ir pareizas, it 1pasi, ja darba apstaklu dél pastav eksplozijas
risks.

UzstadiSanas laika visi elektroinstalacijas darbi javeic pilnvarotam personalam.

> P

3.2.2. Darbibas laika
Vienmér nemiet véra 9. sadala noraditas Tehniskas specifikacijas. NEKAD nedrikst parsniegt
noraditas robezvértibas.
Darbibas laikd NEKAD nepieskarieties siknim un/vai caurulém, ja stknis tiek izmantots karstu

Skidrumu parvietoSanai vai tiriSanas laika.
SaknT ir kustigas dalas. Darbibas laika nekad nelieciet pirkstus stkn.
NEKAD nestradajiet ar aizvértiem iesik8anas un izplides varstiem.

NEKAD nesmidziniet uz elektromotora Gdeni. Standarta motora aizsardziba ir IP-55: aizsardziba pret
putekliem un tGdens izsmidzindSanu.

3.2.3. Apkopes laika

>

Vienmér nemiet véra 9. sadala noraditas Tehniskas specifikacijas.

NEKAD neizjauciet stkni, kamér caurules nav iztukSotas. Atcerieties, ka Skidrums vienmér paliks
stkna korpusa (ja tam nav ventilacijas atveres). Nemiet véra, ka stknétais Skidrums var bat bistams
vai paklauts augstai temperatirai. Sados gadijumos skatiet katra valstt spéka esoSos noteikumus.

Neatstajiet atseviSkas detalas uz gridas.

Pirms apkopes uzsak$anas VIENMER atvienojiet siikna stravas padevi. Iznemiet droginatajus un
atvienojiet kabelus no motora spailém.

Visi elektroinstalacijas darbi javeic pilnvarotam personalam.

> P
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Visparéja informacija

4.Vispareja informacija

4.1. APRAKSTS
INOXPA SLR daivu stkni ir dala no misu plasa klasta, kura ieklauti pozitivas parvietoSanas rotg&josi sakni
viskoziem Skidrumiem.
Daivu siknu klasta ieklauti $adi modeli:
e Parastas plismas SLR stknis, kas piemérots spiedienam [idz 10 bériem.
¢ SLR siknis ar platakam daivam, ar lielaku plismu, kas piemérots spiedienam Iidz 5 bariem.

SLR modelis ir Tpasi izstradats, lai apmierinatu visas partikas rlpnieciba nepiecieSamas higiénas prasibas.

Kas attiecas uz higiénu, uzticamibu un izturibu, viss daivu stknu klasts atbilst visam prasibam, kas izvirzitas
iepriekdminétajam nozarem.

Pateicoties t& modularajai konstrukcijai, tiek nodroSinata optimala detalu savstarp&ja aizvietojamiba starp
dazadiem sukniem.

Daivu sakni ir rotacijas darba sukni. Sakara ar kontaktu starp iek8&jam dalam, spiediena izmainam, utt., tie rada
vairak trokSna neka centrbédzes sukni. Janem véra viss troksnis, ko rada parvietoSana un uzstadisana.

Sis aprikojums ir piemérots lieto$anai partikai.

4.2. DARBIBAS PRINCIPS

Daivu suknis ir rotéjoSs stknis ar pozitivu parvietoSanu. AugSéjo daivu virza piedzinas varpsta. Apak3éja daiva
atrodas uz piedzenamas varpstas, to virza ar spiralveida zobu zobrata palidzibu. Abas daivas roté sinhronizéti,
nepieskaroties viena otrai. Sikna darbibas laika tiek parvietots fikséts tilpums. Saja attéla paradits, ka darbojas

A: daivam rotgjot, telpa iesiikS8anas pusé palielinds, jo viena daiva attalinas no otras, tadéjadi izraisot daléju
vakuumu, kas Skidrumu novirza sikné8anas kamera.

B: pateicoties varpstu rotacijai, katra daiva tiek secigi piepildita un Skidrums virzas uz izpludes pusi. Mazas
atstarpes, kas pastav starp daivam un starp sikna korpusa sienam, nodrosina telpu pareizu noslégsanu.

C: suikna korpuss ir pilniba piepildits un Skidrums izplast caur daivu zobratu, atsitoties pret telpu sienam, lai
pabeigtu sikné3anas darbibu.

4.3. LIETOJUMS

01.500.32.0002

Liela INOXPA daivu sukna priekSrociba ir td sp&ja stknét visdazadakos viskozos Skidrumus, sakot no 1 mPa.s
lidz 100.000 mPas.s.

Turklat tas var stknét Skidros produktus, kas satur mikstas cietas vielas, ar minimalu noardiSanos.

UZMANIBU

Katra veida stuknim pielietojuma joma ir ierobeZota. Siknis tiek izvéléts siknéSanas apstakliem
pasidtijuma veikSanas laika. INOXPA nav atbildigs par zaudéjumiem, kas var rasties, ja pircéja
sniegta informacija ir nepilniga (Skidruma veids, apgr./min., utt.).

INOXPA S.A.U. 01.500.30.03LV - (B) 2022/05 7



Uzstadisana

5.Uzstadisana

5.1. SUKNA SANEMSANA

INOXPA neuznemas atbildibu par materiala bojajumiem, kas raduSies transportéSanas vai
izpakoSanas rezultata. Vizuali parbaudiet, vai iepakojums nav bojats.

Saknim ir pievienota $ada dokumentacija:
e pavadzimes,

e uzstadiSanas, servisa un apkopes instrukciju rokasgramata,
¢ motora instrukcijas un apkopes rokasgramata?.

Izpakojiet stkni un parbaudiet:

¢ sikna iesuk8anas un izplides savienojumus, nonemot atlikuso iepakojuma materialu.

01.500.32.0003

e Parbaudiet, vai stiknis un motors nav bojati
e Gadijuma, ja tas neatrodas pienaciga kartiba un/vai nav visu detalu, parvadatdjam péc iespé&jas atrak
jasagatavo zinojums.

5.2. SUKNA IDENTIFIKACIJA

Katram stknim ir modela identifikacijas plaksnite ar pamatdatiem.

/

. CEHI

INOXPA S.A.U.
C. TELERS, 60 - 17820 BANYOLES
GIRONA (SPAIN) . www.inoxpa.com

Type [ SLR 2-50 |
Sérijas numurs No [ 11234561 | Year
[ 07023/ 01234567INO |

/

01.500.32.0004

1 Ja siknis ir piegadats ar INOXPA motoru

8 INOXPA S.A.U. 01.500.30.03LV - (B) 2022/05



Uzstadisana

5.3. TRANSPORTESANA UN UZGLABASANA

UZMANIBU

SLR sikni var bat parak smagi, lai tos varétu novietot uzglabasanai manuali.
Izmantojiet piemérotu transporta lidzekli.

Izmantojiet shéma noraditos sukna pacelSanas punktus.

Sakni drikst parvadat tikai pilnvarots personals.

Nestradajiet un neuzturieties zem smagas kravas.

Paceliet sdkni Sadi:
¢ Vienmeér izmantojiet divus atbalsta punktus, kas novietoti péc iespéjas talak viens no otra.

b
B
7
01.500.32.0005

¢ Nostipriniet punktus t3, lai tie neslidétu.
e Skatiet 9. sadalu Tehniskas specifikacijas, lai uzzinatu aprikojuma izmérus un svaru.

UZMANIBU

Parvadajot, montéjot vai demontéjot stkni, pastav stabilitates zaudésanas risks, stiknis var nokrist
un sabojat aprikojumu un/vai traumét operatorus. Parliecinieties, vai stknis ir pareizi atbalstits.

5.4. ATRASANAS VIETA

Novietojiet stkni péc iespé&jas tuvak iestkSanas tvertnei un, ja iesp&jams, zem Skidruma limena.

Novietojiet sukni ta, lai ap stkni batu pietiekami daudz vietas, nodroSinot piekluvi gan sdknim, gan motoram.
Skatiet 9. sadalu Tehniskas specifikacijas, lai uzzinatu aprikojumu izmérus un svaru.

Uzstadiet stkni uz lidzenas un nolimenotas virsmas.

Pamatnei jabat stingrai, horizontalai un aizsargatai pret vibracijam.

5.4.1. Pamatne

Uzstadiet sikna pamatnes ta, lai piedzina un stknis batu viena Iiment un labi atbalstiti. Tapéc siukna agregats
jauzstada uz stenda saskana ar DIN 24259 - vai uz ramja, un abi janovieto pamatnes limeni. Pamatnei jabat
izturigai, lidzenai, plakanai, bez vibracijam, utt., lai novérstu deforméaciju, saglabatu sikna izlidzindSanu un
nodro8inatu darbibu ieslégSanas laika.

Lai uzstadrtu siikna agregatu uz pamatnes, rikojieties 5adi:
e |zurbiet caurumus pamatné, lai pievilktu pamatnes skroves. Tas nav jadara, ja pamatnes skravju vieta tiek
izmantotas ekspansijas skrives.
¢ Novietojiet stendu vai rami horizontali uz pamatnes, to noreguléjot.
¢ lelejiet javu.
e Kad javas ir pilnTba sacietéjuSas, stkna agregatu var novietot uz stenda vai ramja. Uzmanigi pievelciet
uzgrieznus uz pamatnes skravem.

Attieciba uz cita veida pamatném sazinieties ar INOXPA.

INOXPA S.A.U. 01.500.30.03LV - (B) 2022/05 9



Uzstadisana
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5.4.2. Parmeériga temperatira

Atkariba no stiknéjama skidruma sukni un ap sukni var tikt sasniegta augsta temperatara.

Ja temperatira parsniedz 68°C, personalam javeic aizsargpasakumi un jaizvieto pazinojumi par
pastavosajiem riskiem, nonakot saskaré ar sukni.

Izvélétais aizsardzibas veids nedrikst pilntba izolét sukni. Tadé&jadi tiek nodrosinata labaka gultnu
dzeséSana un gultnu balstu elloSana.

5.5. SAKABE

Savienojumu izvéli un montazu skatiet komplektacija ieklautaja rokasgramata. DaZreiz pozitivas parvietoSanas
stknu palaiSanas griezes moments var bt diezgan liels. Tapéc jaizvélas sakabe, kas 1,5 [1dz 2 reizes parsniedz

ieteicamo griezes momentu.

5.5.1. Izlidzinasana

Sukna varpsta un stkna agregata motors tiek precizi noreguléti masu ripnica.

UZMANIBU

Péc stkna agregata uzstadiSanas ir nepiecieSams izlidzinat sikna varpstu un motoru.

e Péc agregata uzstadiSanas vélreiz parbaudiet sikna un piedzinas varpstas izlidzinajumu. Ja nepiecieSams,

veiciet izlldzinasanu.

¢ Augstas temperatiras gadijuma sikni var Tslaicigi iedarbinat ta darba temperatira. Péc tam vélreiz
parbaudiet stkna un caurules izlidzingjumu.
¢ Novietojiet uz sakabes taisnas malas linealu (A): linedlam visd garuma jasaskaras ar abam sakabes pusém.

Skatit attélu.

o Atkartojiet parbaudi, taCu Soreiz sakabes abas pusés varpstas tuvuma.

l

ST A A A A A A |

Maksimalas izlidzinaSanas novirzes:

A

01.500.32.0006

s Va Va maks. - Va min. Vr

[mm] [mm] [mm]
69 3 1,2 0,20
87 4 1,5 0,25
96 4 1,7 0,25
129 5 2,2 0,30
140 5 2,4 0,35
182 5 3 0,40
200 5 3,4 0,45
224 6 3,9 0,50

Lai izvairttos no nejausas piekluves, sukna darbibas laika sakabei jabat atbilstoSi aizsargatai.

INOXPA S.A.U. 01.500.30.03LV - (B) 2022/05



Uzstadisana

5.6.

Nepalaidiet stkni, ja aizsargi nav pareizi uzstadtti.

CAURULVADI

Parasti iesuk3anas un izpludes caurules taisnas dalas jaizvélas ar vismazako elkonu un piederumu skaitu,
lai péc iesp&jas samazinatu spiediena kritumu, kas var rasties berzes dél.

Parliecinieties, vai siikna atveres ir izlidzinatas ar cauruli un vai to diametrs ir [Tdzigs caurulu savienojumiem.
Novietojiet stkni péc iespéjas tuvak ieslikSanas tvertnei un, ja iesp&jams, zem Skidruma limena vai pat
zemak attieciba pret tvertni, lai statiska iesik8anas manometriska galva atrastos maksimalaja punkta.
Novietojiet caurulu atbalsta skavas péc iespéjas tuvak stikna iesik8anas un izpluades atverém.

5.6.1. Slegvarsti

Suakni var izolét apkopes vajadzibam. Lai to izdarttu, sikna iestikSanas un izplides savienojumos jauzstada
slegvarsti.

UZMANIBU

Siem varstiem VIENMER jabit atvértiem, ja siknis darbojas.

5.6.2. Automatiskas uzpildes process

Ja tiek ievérots automatiskas uzpildes process, suknT jabat pietiekami daudz Skidruma, lai aizpilditu atstarpes un
tuk3as telpas, tadejadi laujot stknim radrtt spiediena starpibu.

Tomer, ja tiek suknéti zemas viskozitates Skidrumi, ir jauzstada kajas varsts ar tadu pasu diametru vai lielaku ka
iesdkSanas caurules. Alternativi, var uzstadit “U” formas cauruli.

Viskozu Skidrumu siknéSanai nav ieteicams izmantot kajas varstu.

Lai nonemtu iestkS8anas caurulé gaisu un gazes, izpludes caurulé ir jasamazina pretspiediens. Izmantojot
automatiskas uzpildes procesu, suknis japalaiz, atverot un aizverot izplades cauruli, laujot gaisam un gazém
izplUst pie zemaka pretspiediena.

Ir vél viena iespéja garu caurulu gadijuma vai uzstadot pretvarstu izplides caurulé: sikna izplides pusé
uzstadiet apvedcelu ar slégvarstu. Uzpildes gadijuma Sis varsts ir jaatver, laujot gaisam un gazém izplast ar
minimalu pretspiedienu.

Apvedcelu nedrikst pievienot pie ieslikSanas atveres, tas japievieno pie padeves tvertnes.

APVADS

01.500.32.0007

INOXPA S.A.U. 01.500.30.03LV - (B) 2022/05 11
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5.6.3. Presurizacijas tvertne

Ta k& SLR sidkna divkarSajam mehaniskam blivéjumam ir lidzsvarots dizains, tas lauj stradat gan ar aréju
Skidrumu pie zema spiediena (buferSkidrums), gan ar aréju Skidrumu pie augsta spiediena (barjeras $kidrums).
Gadijuma3, ja ir nepiecieSams stradat pie augsta spiediena un ir uzstadita slégta spiediena sistéma, montaza
javeic, ievérojot spiediena tvertnes razotaja noradijumus.

Spiediena tvertne ir nepiecieSama tikai tad, ja tas noteikts sukné&jama skidruma droSibas noteikumos.

UZMANIBU

VIENMER uzstadiet spiediena tvertni 1 Iidz 2 metru augstuma virs mehaniskajiem blivéjumiem.

VIENMER pievienojiet dzesé$anas $kidruma ievadi blivéjuma kameras apak$&jam savienojumam.
Tadéjadi dzeséSanas Skidruma izvadei tiek izmantots kameras aug$éjais savienojums. Skatit zemak
redzamo attélu.

..2M

01.500.32.0008

Mehaniskais blivéjums

Presurizacijas tvertnes uzstadiSanas shéma

Pladaku informaciju par presurizacijas tvertni (uzstadiSana, ekspluatacija, apkope, utt.) skatiet raZotaja sniegtaja
lietoSanas instrukcija.

5.7. PALIGCAURULE

Papildu Skidruma iepludei vienmér jabut no apak3as un izvadei no augSas. Tas nodroSinas, ka paligSkidrums
pilniba aizpilda kameru, kura atrodas sekundarais blivéjums vai atloku blive.

5.7.1. Blivéjuma dzeséSanas lidzek|i/Quench

Ja mehaniskajam blivéjumam nepiecieSami mazgasanas vai dzeséSanas Iidzekli, INOXPA nav atbildigs par
[fdzeklu piegadi vai caurulu uzstadiSanu.

UZMANIBU

Parliecinieties, ka mazgasanai/dzeséSanai izmantotais Skidrums ir saderigs ar sikné&jamo produktu.

Izvélieties blivéSanas Skidrumu, kurd nav nevélamu Kimisku reakciju. Jums japarbauda art ta
saderiba ar mehaniska blivéjuma elastomériem.

SLR suknu dzeséta blivejuma ir iek8&jas vitnes ievades un izvades atverés (F) atkariba no sikna lieluma un
izmantota dzeséta blivéjuma veida.

5.7.2. Divkar$s mehaniskais blivéjums: paligSkidrums

Izmantojiet paligskidrumu, kas ir filtréts un bez piemaisijumiem, lai mehaniskajam blivéjumam batu maksimals
kalpoSanas laiks. Izmantotajam paligdkidrumam jabat kKimiski saderigam ar stkné&jamo produktu, lai nejausas
sajaukSanas gadijuma izvairttos no nevélamas reakcijas. Par paligSkidruma izvéli atbild klients.

Pievienojiet dzeséto bliveéjumu ta, lai ievade batu apaksa, bet izvade augSpusé (F). Tas atvieglos gaisa vai gazu
evakuaciju.
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Uzstadisana

5.7.3. SildiSanas/dzeséSanas kameras

SildiSanas/dzeséSanas kameras (S) atrodas stkna vaka priekSpusé.

S
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5.8. DROSIBAS VARSTS (SPIEDIENA APVEDCELS)

UZMANIBU

Daivu sikni ar pozitivu parvietoSanu jaaizsarga pret parmérigu spiedienu. Tapéc visus SLR stknus
var aprikot ar nerls€josa térauda droSibas varstu vai ar spiediena apvadu korpusa vaka.

5.8.1. Aizsardziba

Sis varsts aizsarga sikni un novérs lieka spiediena rasanos kédé. Tas samazina spiediena starpibu (Ap) starp
stkSanu un izpladi, bet ne maksimalo spiedienu iekarta.

UZMANIBU

Nelietojiet droSibas varstu, lai pasargatu sistému no parmeériga spiediena. Varsts ir paredzéts tikai
skna aizsardzibai, tas nav droSibas varsts.

5.8.2. Darbibas princips

DroSibas vai apvedcela varsts novers lieka spiediena veidoSanos sukni. Pieméram, ja stikna izplides atvere ir
aizséréjusi un Skidrumu nevar stknét, parmerigs spiediens var nopietni bojat dazas stkna dalas. ApvedcelS atver
eju no siukna izplides puses uz sik3anas pusi: izpludes celu, kas novirza plismu atpakal uz iestik3anas pusi,
kad tiek sasniegts Tpasi augsts spiediena limenis.

UZMANIBU

Ja droSibas varsts nedarbojas pareizi, iekarta nedarbojas pareizi. Pirms sikna restartéSanas
nekavéjoties jaatvieno siiknis, jaidentificé probléma un ta jaatrisina.

UZMANIBU

Atcerieties, ka droSibas varstu nevar izmantot siikna plismas reguléSanai.

5.9. ELEKTROINSTALACIJA

Elektromotoru pieslégSana javeic kvalificetam personalam. Veiciet nepiecieSamos pasakumus, lai
izvairitos no jebkadiem savienojumu un kabelu bojajumiem.
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UZMANIBU

Elektriskas iekartas, spailes un vadibas sistémas komponenti joprojam var uzladéties elektriski, pat
ja tie ir atvienoti. Saskare ar tiem var apdraudét operatoru droSibu vai radit neatgriezeniskus
materialus bojajumus. Pirms darba ar sikni parliecinieties, vai motors ir apturéts.

¢ Pievienojiet motoru saskana ar motora razotaja sniegtajam instrukcijam, valsts tiesibu aktiem un EN
60204-1 standartu.

o Parbaudiet rotacijas virzienu (skatiet markéjuma etiketi uz sokna).

e Tsu bridi iedarbiniet un apstadiniet motoru. Parliecinieties, vai sikné$anas virziens ir pareizs. Stkna lietodana
nepareiza virziena var radit nopietnus bojajumus.

01.500.32.0010

o
o

UZMANIBU

VIENMER parbaudiet motora rotacijas virzienu ar $kidrumu stkna iek3pusé.

Modelos ar blivéSanas kameru mehaniskaja blivéjuma pirms rotacijas virziena parbaudes vienmér
parliecinieties, vai stknis ir piepildits ar Skidrumu.
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0. ledarbinasana

Pirms stkna iedarbinaSanas uzmanigi izlasiet noradijumus, kas sniegti 5. sadala Uzstadisana.

Uzmanigi izlasiet 9. sadalu Tehniskas specifikacijas. INOXPA neuznemas atbildibu par nepareizu
aprikojuma izmantosanu.

NEKAD nepieskarieties stuknim vai caurulém, ja tiek sdknéti Skidrumi, kas paklauti augstai
temperatirai.

6.1. PARBAUDES PIRMS SUKNA IEDARBINASANAS

¢ Pilniba atveriet iestikSanas un izplides caurulu slégvarstus.

o Parbaudiet ellas Iimeni sukni. Pievienojiet tik daudz ellas, cik nepiecieSams, lai uzturétu ellas lTmeni ellas
Tmena skata stikla centra (pirmas palaiSanas reizes gadijuma sakni tiek piegadati ar ellu gultnu balsta. Tomér
nekad neaizmirsiet veikt So parbaudi).

e Ja 8kidrums neplist suknT, uzpildiet to ar sikn&jamo Skidrumu.

UZMANIBU

Siknis NEKAD nedrikst darboties sauss.

o Parbaudiet, vai stravas padeve atbilst jaudai, kas noradita uz motora plaksnites.

e Parbaudiet, vai motora rotacijas virziens ir pareizs.

e Ja siOknim ir divkarSs vai dzeséts mehaniskais blivéjums, uzstadiet atbilstoSo papildu savienojumu ar
vértibam, kas noraditas 9. sadala Tehniskas specifikacijas.

6.2. PARBAUDES SUKNA IEDARBINASANAS LAIKA

e Parbaudiet, vai suknis nerada divainus trokSnus.

e Parbaudiet, vai absolitais iepludes spiediens ir pietiekams, lai izvairttos no kavitacijas siknl. Izmantojiet
ITkni, lai iegutu minimalo nepiecieSamo spiedienu virs tvaika spiediena (NPIPr).

e Parbaudiet impulsa spiedienu.

¢ Parbaudiet, vai no blivéjumiem nav noplazu.

UZMANIBU

Plismas reguléSanai iesuk3anas caurulé nelietojiet slégvarstu. Servisa laikd tam jabuat pilniba
atvértam.

Kontrolé&jiet motora patérinu, lai izvairitos no elektriskas parslodzes.

Ja nepiecieSams, samaziniet pliismas atrumu un motora patéréto jaudu, samazinot motora atrumu.

6.3. DROSIBAS VARSTS (SPIEDIENA APVEDCELS)

Varsta atvérSanas spiediens ir atkarigs no siknéjama Skidruma, viskozitates, atruma, utt., tas nozimé, ka pirms
iedarbinasanas lietotajam japielago droSibas varsta atvérSanas spiediens.

Ja suknT ir droSibas varsts, tas tiek atstats pielagots sikna maksimalajam darba spiedienam. Lietotajam tas
japarbauda, novérojot tapas (55D) stavokli. Pie maksimala iestatita spiediena tapa ir pilniba nobidita pret sikna
vaku.

INOXPA S.A.U. 01.500.30.03LV - (B) 2022/05
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ledarbinasana

Lai nodroSinatu pareizu atvérSanas spiedienu, rikojieties sadi:
o Atlaidiet uzgriezni (54C).
¢ Izmantojot uzgrieznu atslégu, pagrieziet reguléSanas skrivi (25A) pa labi, lai samazinatu atsperes spriegumu
un iegltu vélamo atvérSanas spiedienu. To darot, ievérojiet, ka tapas (55D) stavoklis atvelk sdkna vaku
pretéja virziena.
e Kad ir sasniegts vélamais atvérSanas spiediens, pievelciet uzgriezni (54C).

01.500.32.0011

UZMANIBU

Ja drosibas varsts nedarbojas pareizi, siknis nekavéjoties jaiznem no apgrozibas.
Varsts japarbauda INOXPA tehniskajam dienestam.

Izmers 2-5 bari 2-7 bari 5-8 bari 7-10 bari
SLR 0-10 X X
SLR 1-25 X
SLR 1-40
SLR 2-40
SLR 2-50
SLR 3-50
SLR 3-80
SLR 4-100
SLR 4-150 X
SLR 5-125 X X
SLR 5-150 X

XX [X|X[X|X]|X

Atsperu veidi, kurus var uzstadit atkariba no iestatita spiediena
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Darbibas incidenti

7. Darbibas incidenti

Risindjumus problémam, kas var rasties sikna darbibas laika, skatiet pievienotaja tabula. Tiek pienemts, ka
suknis ir pienacigi uzstadits un pareizi izvéléts pielietojumam.
Ja jums nepiecieSama tehniska palidziba, sazinieties ar INOXPA.

Motora parslodze

4

@ Siknis nodrosina nepietiekamu plismu vai spiedienu.

Piegades pusé nav spiediena.

g

Neregulara piegades plismal/spiediens.

4

Troksnis un vibracijas.

4 Siknis iestrégst.

4

Parkarséts suknis.

4

Neparasts nolietojums.

4 Mehaniska blivéjuma noplade.

4 IESPEJAMIE CELONI

RISINAJUMI

Nepareizs rotacijas virziens.

Maintt rotacijas virzienu.

Nepietiekams NPSH.

Paceliet iestk$anas tvertni.

Nolaidiet sakni.

Samaziniet sikna atrumu.

Palieliniet iesik$anas caurules diametru.
Saisiniet un vienkarsojiet iesuksanas cauruli.

Siknis nav atgaisots.

Atgaisot vai uzpildrt.

. Kavitacija.

Palieliniet iestik$anas spiedienu.

. Siknis iestc gaisu.

Parbaudiet iestik§anas cauruli un visus tas
savienojumus/

Aizséréjusi iesiksanas caurule.

Parbaudiet iestik8anas cauruli un filtrus, ja tadi
ir.

Nepareiza spiediena apvada varsta
noreguléjums.

Parbaudiet un izlabojiet varsta noregul&jumu.

Parak liels piedzinas spiediens.

Ja nepiecieSams, samaziniet uzpildes
zaudéjumus, pieméram, palielinot caurules
diametru

élgidruma viskozitate ir parak augsta.

Pazeminiet viskozitati, pieméram, sildot
Skidrumu.
Samaziniet sikna atrumu.

Skidruma viskozitate ir parak zema.

Palieliniet viskozitati, pieméram, atdzesé&jot
Skidrumu.
Palieliniet sikna atrumu.

. Skidruma temperatira ir parak augsta.

Pazeminiet temperatiru, atdzeséjot Skidrumu.

Sukna atrums ir parak liels.

Samaziniet siikna atrumu.

. Daivas ir nolietotas.

Nomainiet daivas.

Sikna atrums ir parak mazs.

Palieliniet sikna atrumu. Parbaudiet, vai motora
jauda ir pietiekama.

. Loti abrazivs produkts.

Uzstadiet raditas daivas.

. Gultni nolietojusies.

Nomainiet gultnus un parbaudiet sikni.

. Bojats vai nolietots mehaniskais blivéjums.

Nomainiet blivéjumu.

. Skidrumam nederigi O-gredzeni.

Uzstadiet pareizos O-gredzenus, konsultéjoties
ar piegadataju.

. NolietojuSies zobrati.

Nomainiet un noregulgjiet zobratus.

Nepietiekams elloSanas ellas limenis.

Uzpildiet ellu.

Nepiemérota elloSanas ella.

Izmantojiet piemérotu ellu. Skatiet 8.4. sadalu
ElloSana

Berze starp daivam.

Samaziniet stikna atrumu.
Samaziniet piedzinas spiedienu.
Pielagoijiet brivspéli.

. Sakabe nav izlidzinata. 1zlidziniet sakabi. Skatiet 5.5. sadalu Sakabe
. Spriegojums caurulés. Savienojiet caurules bez spriedzes ar sakni.
0 Sveskermeni Skidruma. levietojiet filtru iestikSanas caurulé.

parak mazs.

Mehaniska blivéjuma atsperes spriegojums ir

Pielagojiet, ka noradits $aja rokasgramata.

stenda/pamatnes.

Saknis un/vai elektromotors nav nostiprinats uz

Pievelciet un parbaudiet, vai caurule ir
savienota bez spriedzes ar sdkni, un izlidziniet
sakabi.
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8. Apkope

8.1. VISPAREJA INFORMACIJA

Tapat ka jebkurai citai masinai, arf Sim stuknim nepiecieSama apkope. Saja rokasgramata sniegtie noradijumi
attiecas uz rezerves dalu identifikaciju un nomainu. STs instrukcijas ir sagatavotas apkopes personalam un tiem,
kas atbild par rezerves dalu piegadi.

Uzmanigi izlasiet 9. sadalu Tehniskas specifikacijas.

Apkopes darbus drikst veikt tikai personals, kas ir kvalificéts, apmacits un aprikots ar
nepiecieSamajiem lidzekliem $&da darba veikSanai.

Visas mainitas detalas vai materiali ir atbilstoSi jalikvide vai japarstrada saskana ar katra zona spéka
esoSajam direktivam.

Pirms jebkadu apkopes darbu saksanas VIENMER atvienojiet sakni.

Griezes moments:

Izmers Nm Ibf-ft
M6 10 7
M8 21 16

M10 42 31
M12 74 55
M16 112 83

8.2. MEHANISKA BLIVEJUMA PARBAUDE

Periodiski parbaudiet, vai varpstas zona nav noplizu. Ja caur mehanisko blivéjumu ir nopliides, nomainiet
blivéjumu saskana ar noradijumiem, kas sniegti 8.7. sadala Sikna demontaza 8.8. sadala Sikna montaza.

8.3. BLIVJU APKOPE

BLIVJU MAINA

Nomainiet ik péc divpadsmit (12) méneSiem. leteicams arT nomainit

Profilaktiska apkope starplikas, ja tiek mainits mehaniskais blivejums.

Procesa beigas nomainiet starplikas. Ja piedzinas skriives vai uzmavas
Apkope péc noplides starplikas ir bojatas, ir jatira skrives un varpstas vitnes. Izpildiet
noradijumus, kas sniegti 8.6. sadala TiriSana.

Regulari parbaudiet noplides neesamibu un pareizu sukna darbibu.
Planota apkope Uzturiet siikna Zurnalu.
Izmantojiet statistiku, lai planotu parbaudes.

Montazas laika ieellojiet starplikas ar ziepjudeni vai partikai atbilstosu ellu,

ElloSana S ; -
> kas piemérota starpliku materialam.

18 INOXPA S.A.U. 01.500.30.03LV - (B) 2022/05



Apkope

8.4. ELLOSANA
leellojiet gultnus, iegremdéjot tos ellas vanna.

Sukni tiek piegadati ar NSF registrétu H1 klases partikas kvalitates ellu saskana ar FDA un ISO 21469 sertificétu,
péc Kosher un Halal. Ta ir sintétiska PAO (polialfaolefina) ella, kas sajaucas ar citam sintétiskdam PAO un
mineralellam.

leteicamas ellas pieméri:

Marka Tips
Kopa Nevastane XSH-220
Kliber Kliiberoil 4 UH1-220N

e Periodiski parbaudiet ellas Iimeni, pieméram, reizi nedéla vai ik péc 150 darba stundam.
e Pirma ellas maina javeic péc 150 darba stundam.
e Péc tam to var mainit ik peéc 2500 darba stundam vai vismaz reizi gada normalos ekspluatacijas apstaklos.

Neuzpildiet gultnu balstu ar ellu virs lTmena.

Laujiet siknim uz bridi apstaties un péc tam vélreiz parbaudiet ellas Tmeni. Ja nepiecieSams, pievienojiet nedaudz
ellas.
Ella apkartéjai temperatdrai no 5 I1ldz 50°C: SAE 90 vai ISO VG 220.

Ellas daudzums balsta (I)

Izmers

Horizontalie Vertikalie
savienojumi (standarta) savienojumi
SLR O 0,30 0,25
SLR 1 0,50 0,40
SLR 2 0,75 0,50
SLR 3 1,75 1,40
SLR 4 4,50 3,40
SLR 5 15,0 11,5

8.5. UZGLABASANA

Pirms uzglabaSanas no sdkna ir pilniba jaiztukS8o Skidrumi. Cik vien tas ir iesp&jams, izvairieties no detalu
paklauSanas parak mitra vide.
8.6. TIRISANA

Lai gan ir noraditas tris tiriSanas metodes, SLR sikna konstrukcijai ieteikta metode ir COP.

Abrazivu tirianas lidzeklu, pieméram, kaustiskas soda un slapeklskabes, lietoSana var izraisit adas
apdegumus.

Tiri8anas laika valkajiet gumijas cimdus.
Vienmér nésajiet aizsargbrilles.

INOXPA S.A.U. 01.500.30.03LV - (B) 2022/05 19



Apkope

8.6.1. COP (clean-out-of-place)

Demontéjiet detalas.

lepriek$ noskalojiet ar karstu tGdeni (110° F), ldz noskalotas virsmas izskatas tiras.

lemérciet un iegremdéjiet sikna dalas 5 minates COP tvertné ar 2% kodigu $kidumu (120°F Iidz 145°F).
Ar suku notiriet daivu skravju vitnes, korpusa O-gredzenus, varpstas zobus un varpstas vitnoto caurumu.
Noskalojiet ar tiru Gdeni.

Veiciet parbaudi ar tamponu vitnotas atveres iekSpusé, lai noteiktu tiribu.

Ja testa rezultats ir pozitivs (notraipits tampons), atkartojiet iepriek§ minétas darbibas IT1dz negativam
rezultatam (tirs tampons).

Ja testa rezultats joprojam ir pozitivs vai laiks ir batisks, uzstadiet jaunu varpstu.

Pirms savienojumu montazas un/vai dezinfekcijas, iegremdéjiet detalas dezinfekcijas lidzeklr.

Nogh,rwnNE

© ©

Ja piedzinas skrives blivéjums (80) vai uzmavas blivéjums (80B) ir bojats, notiriet varpstu (05 un 05A) un
skravju (25) vitnes. leteicams:

1. Nonemiet skrives (25), paplaksnes (35) un daivas (02) saskana ar noradijumiem, kas sniegti 8.7.2.
sadala Daivu demontaza.

Nonemiet bojatas starplikas.

lepriek$ noskalojiet visas dalas ar karstu Gdeni (45°C/110°F), I1dz noskalotas virsmas izskatas tiras.
lemérciet un iegremdéjiet stkna dalas COP tvertné ar 2% kodigu Skidumu (50°C I1dz 65°C/120°F dz
145°F).

Notiriet ar suku varpstas vitnoto atveri (05 un 05A) un daivas skraves vitni (25).

Labi izskalojiet ar tiru Gdeni un nosusiniet ar tiru gaisu.

Lai noteiktu tirfbu, veiciet tampona parbaudi uz varpstas vitnes un lapstinritena uzgriezna vitnes.

Ja testa rezultats ir pozitivs (notraipits tampons), atkartojiet iepriek§ minétas darbibas Iidz negativam
rezultatam (tirs tampons).

9. Ja testa rezultats joprojam ir pozitivs vai laiks ir batisks, uzstadiet jaunas rezerves dalas.

PN

©No o

8.6.2. Automatiska SIP (sterilization-in-place)

Tvaika sterilizacijas process attiecas uz visam iekartam, ieskaitot stkni.

NEIEDARBINIET sikni tvaika sterilizacijas procesa laika.
Dalas/materiali netiks sabojati, ja tiks ievéroti Saja rokasgramata noradrttie noradijumi.
SdknT nedrikst ievadtt aukstu Skidrumu, [Tdz sikna temperatira nav zemaka par 60° (140°F).

Siknis visa sterilizacijas procesad rada ievérojamu spiediena kritumu. Més iesakdm izmantot
apvedcelu, kas aprikots ar izplides varstu, lai nodroSinatu, ka tvaiks/parkarséts ddens neietekmé
kédes integritati.

Maksimalie apstakli SIP procesa laika ar tvaiku vai parkarsétu adeni:

a) Maksimala temperatira: 140°C / 284°F

b) Maksimalais laiks: 30 min
¢) DzeséSana: sterilizéts gaiss vai inerta gaze
d) Materiali: EPDM/PTFE (ieteicams)

FPM/NBR (nav ieteicams)
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8.6.3. CIP (clean-in-place) tiriSana

Ja siknis ir uzstadits sistéma, izmantojot CIP procesu, sikna demontaza nav nepiecieSama.
Ja automaétiskas tiriSanas process nav paredzéts, demontéjiet sukni, kd noradits 8.7. sadala Sukna demontaza.

TiriSanas risinajumi CIP procesiem
SajaukSanai ar tiriSanas Ilidzekliem izmantojiet tikai tiru tdeni (bez hloridiem)
a. Sarmains Skidums: 1 kg kaustiskas soda (NaOH) 70°C (150°F) temperatira

1 kg NaOH + 100 | H20 = tiri8anas Skidums
vai
2,21 NaOH Iidz 33% + 100 | H20 = tiriSanas Skidums
b. Skabes 8kidums: 0,5% slapeklskabes (HNOs) 70°C (150°F) temperatira
0,7 I HNO3 ITdz 53% + 100 | H20 = tiriS8anas $kidums

UZMANIBU

Parbaudiet tiriSsanas Skidumu koncentraciju. Nepareiza koncentracija var izraistt stkna starpliku
bojajumus.

Lai nonemtu tiriSanas lidzeklu pédas, tiridanas procesa beigas VIENMER veiciet galigo skalo$anu ar tiru Gdeni.
8.7. SUKNA DEMONTAZA.

Suknu montaZzu un demontazu drikst veikt tikai kvalificéts personals. Parliecinieties, ka personals ripigi izlasa $o
instrukciju un jo Tpasi noradijumus, kas attiecas uz veicamo darbu.

UZMANIBU

Nepareiza montaza vai demontaza var sabojat sikna darbibu un izraistt augstas remonta izmaksas,
ka arT ilgu neaktivitates periodu.

INOXPA nav atbildigs par negadijumiem vai bojajumiem, kas raduSies, neievérojot $Saja
rokasgramata ietvertas instrukcijas.

Sagatavosanas

NodroSiniet tiru darba vidi, jo dazdm detalam, ieskaitot mehanisko blivéjumu, var bt nepiecieS8ama riipiga
apieSanas, bet citam ir mazas pielaides.

Parbaudiet, vai transportéSanas laikd izmantotas detalas nav bojatas. To darot, jums japarbauda noregulétas
puses, izlldzinatas puses, obturacija, atskabargu klatbatne utt.

Péc katras demontazas rupigi notiriet detalas un parbaudiet, vai nav bojajumu. Nomainiet visas bojatas detalas.
Instrumenti
Montazas un demontazas darbibam izmantojiet atbilstoSos instrumentus. Izmantojiet tos pareizi.

TirSana

Pirms sikna demontazas notiriet ta arpusi un iekSpusi.

NEKAD netrriet sikni ar rokam, kamér tas darbojas.
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8.7.1. Sukna vaka nonemsana

A UZMANIBU! Nonemot sikna vaku, no stkna korpusa var rasties $kidruma noplade.

o Aizveriet ieskSanas un izplides varstus

¢ Nonemiet aklos uzgrieznus (45). Cetros punktos ap stkna vaku
ir izveidoti ierobojumi (03)

e lai palidzétu, ja nepiecieSams, nonemt to no korpusa (t.i., ar
skravgrieZza palidzibu).

e Parbaudiet, vai starplika (80A) ir laba stavoklIt

01.500.32.0012

8.7.2. Daivu demontaza

e Atlaidiet daivas skrives (25) ar specialu uzgrieznu atslégu
(skatTt att.: 01.500.32.0059). So atslégu var pasitit pie INOXPA

e Sis skrives ir vitnotas labaja pusé. Lai novérstu daivu
vienlaicigu rotaciju, starp daivam var ievietot koka vai
plastmasas bloku.

e Parbaudiet, vai O-gredzens (80) ir laba stavokili.

¢ Nonemiet abas daivas (02). Ja nepiecieS8ams, Sai darbibai
izmantojiet instrumentu.

01.500.32.0013

01.500.32.0059

8.7.3. Blivejuma vaku/mehanisko blivéjumu demontaza

SLRO, 1:

Sakara ar sukna konstrukciju, $ajos modelos mehanisko blivéjumu montazai/demontazai ir janonem sukna
korpuss (01).

SLR 2,3,4,5:

Siakna konstrukcijas dél nav jademonté korpuss (01), lai uzstaditu/demontétu mehaniskos blivéjumus. Mehaniska
blivéjuma rotéjosa dala ir uzstadita tieSi uz uzmavas (13-13C). Fikséta mehaniska blivéjuma dala ir uzstadita uz
blivéjuma vaka (09).

Skatiet 8.10. sadalu Mehanisko blivéjumu montaza un demontaza.

8.7.4. Korpusa demontaza
SLR 0O:

e Atlaidiet un nonemiet Allen skrives (51B), kas piestiprina
korpusu (01) pie gultnu balsta (06).

e Ja nepiecieSams, nonemiet korpusu (01) ar neilona amura
palidzibu.

01.500.32.0014
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SLR1,2.3.4.5:

¢ Atlaidiet un nonemiet skrives (54 A), kas piestiprina korpusu
(01) pie gultnu balsta (06).

e Ja nepiecieS8ams, nonemiet korpusu (01) ar neilona amura
palidzibu.

8.7.5. Smerellas iztukSoSana

¢ Novietojiet tvertni zem gultnu balsta (06), lai savaktu smérellu
tas parstradei.

¢ Nonemiet iztukSo8anas aizbazni (87), kas atrodas gultnu balsta
aizmuguré.

8.7.6. Asu mezgla demontaza
SLRO:

¢ |znemiet atslégu (61A) no piedzinas varpstas (05).
e |znemiet skrives (51D) un nonemiet vaku (12B), vienlaikus
parbaudot, vai O-gredzens (80E) nav pielipis abas puseés.

SLR1,2.3.4.5:

¢ Nosakiet piedzinas varpstas (05) stavokli, ja ta atrodas augséeja
vai apak&éja stavokli - pa labi vai pa kreisi uz vertikala balsta.

¢ Nonemiet skraves (52) - skraves (51D) 1. izméra stknim - un
paplaksnes (53A), kas piestiprina gultna vaku (12) ar gultna
balstu (06).

e Iznemiet atslégu (61A) no piedzinas varpstas (05).

¢ Nonemiet gultnu balsta varpstu mezglu. Gultna vaka (12)
hermétiskuma dél ir nepiecieSams izmantot neilona amuru.
Viegli uzsitiet piedzinas varpstas aizmuguré (05).

e Parbaudiet Klingerit starplikas (18A) stavokli - uz 4. izméra
balsta parbaudiet O-gredzenu (80E) - péc varpstas mezgla
nonem8anas. Ja ir kadi defekti, pirms sdkna montazas
samekléjiet rezerves dalu.

INOXPA S.A.U. 01.500.30.03LV - (B) 2022/05
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8.8. SUKNA MONTAZA
8.8.1. Asu mezgla demontaza

SLR O:

e Parbaudiet, vai O-gredzens (80E) nav bojats, un ievietojiet to
ar nedaudz ieellojoSas smérvielas vai ellas palidzibu pareizaja
stavoklt uz aizmuguréja vaka (12B).

¢ Novietojiet aizmuguréjo vaku un nostipriniet to ar skrGvém
(51D).

e Uzstadiet piedzinas varpstas (05) atslegu (61A).

01.500.32.0019

SLR1,2.3.4.5:

e Parbaudiet, vai Klingerit starplika (18A) atrodas uz 4. izméra
balsta - parbaudiet vai O-gredzens (80E) ir laba stavokli, vai
ari, ja nepiecieS8ams, nomainiet to ar jaunu un uzstadiet uz
balsta (06).

o Parliecinieties, ka siknis ir samontéts ar piedzinas varpstu (05)
augséja vai apakséja stavoklr - pa labi vai pa kreisi uz vertikala
balsta - ka tas bija pirms demontazas.

¢ |evietojiet varpstu mezglu balsta (06), uzmanigi virzot piedzinas
varpstu (05) caur atloku blivi (88).

¢ |zmantojiet neilona amuru un viegli uzsitiet uz varpstas (05 un
05A), lidz gultna vaks (12) ir cieSi piestiprinats pie balsta (06).

¢ Piestipriniet gultnu vaku (12) uz balsta (06) ar paplaksném un
skrivém (53A un 52) — balsta skrivém (51D).

e Uzstadiet piedzinas varpstas (05) atslegu (61A).

01.500.32.0020

8.8.2. Smeérellas uzpilde

¢ Nonemiet ellas aizbazni (85), kas atrodas balsta (06) augséeja
dala.

e Uzpildiet balstu (06) ar smérellu [1dz skata stikla (86) vidéjam
[Tmenim.

Skatiet 8.4. sadalu ElloSana, lai parbaudttu izmantojamas ellas
veidu un daudzumu.

01.500.32.0021

8.8.3. Korpusa un blivéjuma vaka montaza

UZMANIBU

Pirms korpusa un blivéjuma vaka montazas skatiet 8.10. sadalu Mehanisko blivéjumu montaza un

PIESARDZIBA! Veicot korpusa montazu, pievérsiet uzmanibu centré$anas tapu stavoklim.
A demontaza.

SLR O:

¢ Korpusa (01) montaza uz balsta (06). Tapu hermétiskuma dél
ir nepiecieSams izmantot neilona amuru. Viegli uzsitiet uz
korpusa, I1dz tas pielagojas balstam.

¢ Pievelciet Allen skraves (51B).

e Pievelciet skrives ar atbilstoSu griezes momentu.

01.500.32.0022
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SLR1,2.3.4.5:

Korpusa (01) montaza uz balsta (06). Tapu hermétiskuma dél
ir nepiecieSams izmantot neilona amuru. Viegli uzsitiet uz
korpusa, [1dz tas pielagojas gultnu balstam.

Piestipriniet uzgrieznus (54A) ar paplaksném (53) uz tapam
(55B).

Pievelciet skrives ar atbilstoSu griezes momentu.

8.8.4. Daivu montaza

A

A

UZMANIBU

Uzmontéjiet jaunus O-gredzenus (80) uz daivu skrivém (25).
leellojiet starplikas ar ziepjudeni vai partikai atbilstoSu ellu, kas
piemérota starpliku materialam.

Noregulgjiet starplikas paplaksnes (32) uz varpstam (05 un
05A).

Skatiet 8.9.3. sadalu Sukna daivu/korpusa noreguléSana ar
starpliku paplaksném.

Novietojiet daivas (02) uz varpstam (05 un 05A), nodrosSinot, ka
varpstu un daivu mark&jumi sakrit.

Pievelciet skrlves (25) ar uzgrieznu atslégu. Lai novérstu daivu
vienlaicigu rotaciju, starp daivam var ievietot koka vai
plastmasas bloku.

Stiprinajums ir tiesi tads pats visu veidu daivas.

UZMANIBU

8.8.5. Vaka montaza

Parbaudiet, vai starplika (80A) ir laba stavokll, vai, ja
piemérojams, nomainiet to ar jaunu.

Novietojiet to uz sidkna korpusa (01), parliecinoties, ka uz
blivéjuma vai korpusa nepaliek netirumu vai produkta paliekas.
Ja ir nepiecieSams ieellot starpliku, lai atvieglotu tas
reguléSanu, izmantojiet ziepjadeni vai montazas ellu, kas ir
saderiga ar starplikas materialu.

Novietojiet sikna vaku (03) uz korpusa (01) un pievelciet aklos
uzgrieznus (45).

Skatiet 6.1. sadalu Parbaudes pirms stkna iedarbinasanas.

INOXPA S.A.U. 01.500.30.03LV - (B) 2022/05
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Uzstadot dazadas dalas un starplikas, izmantojiet ziepjideni, lai tds varétu labak slidet.

01.500.32.0024

Pirms montaZas pabeigdanas VIENMER parbaudiet atstarpi starp daivam, un starp daivam un
korpusu. Skatiet 8.9.1. sadalu Brivspéles un pielaides tabula.

01.500.32.0025
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UZMANIBU

Uzstadot dazadas dalas un starplikas, izmantojiet ziepjtdeni, lai tas varétu labak slidét.

8.9. DAIVU NOREGULESANA UN SINHRONIZACIJA

8.9.1. Brivspéles un pielaides tabula

N
1
)
-

01.500.32.0026

(mm) A B C D E
SLR 0-10 0,10 0,06 0,15 0,15 0,35
+0,05 +0,03 +0,05 +0,05 +0,05
SLR 0-20 0,12 0,07 0,15 0,15 0,35
+0,05 +0,03 +0,05 +0,05 +0,05

SLR 0-25 0,15 0,08 0,2 0,15 04
+0,05 +0,03 +0,05 +0,05 +0,05
SLR 1-25 0,15 0,1 0,15 0,15 0,35
40,05 +0,05 +0,05 +0,05 +0,05

SLR 1-40 0,15 0,1 0,2 0,15 0,4
+0,05 +0,05 +0,05 +0,05 +0,05
SLR 2-40 0,2 0,15 0,15 0,15 0,35
+0,05 +0,05 +0,05 +0,05 +0,05

SLR 2-50 0,2 0,15 0,2 0,15 04
+0,05 +0,05 +0,05 +0,05 +0,05

SLR 3-50 0,25 0,2 0,2 0,2 0,4
+0,05 +0,05 40,05 40,05 0,1

SLR 3-80 0,3 0,2 0,3 0,2 0,5
+0,05 +0,05 +0,1 +0,05 +0,1
SLR 4-100 0,35 0,35 0,4 0,3 0,85
+0,05 +0,05 +0,1 +0,05 +0,1
SLR 4-150 0,5 0,35 0,6 0,3 1,05
+0,05 +0,05 0,1 +0,05 +0,1
SLR 5-125 0,5 0,35 0,5 0,45 1,05
+0,05 +0,05 +0,1 +0,05 0,1
SLR 5-150 0,5 0,35 0,6 0,45 1,05
+0,05 +0,05 +0,1 +0,05 +0,1

A = aksiala brivspéle starp daivu un vaku
B = aksiala brivspéle starp daivu un korpusa aizmuguri.

C = radiala brivspéle starp daivu un korpusu.
D = radiala brivspéle starp daivam.

E = radiala brivspéle starp daivu un korpusu iesik$anas laika.

INOXPA S.A.U. 01.500.30.03LV - (B) 2022/05



Apkope

8.9.2. Daivu sinhronizacija

8.9.3. Sukna daivu/korpusa noreguléSana ar starpliku paplaksném

Lai lautu sinhronizet daivas, ir nepiecieSams nonemt varpstas
mezglu no gultnu balsta (iznemot 0 izméra stkna gadijumu) un
piestiprinat daivas (02) uz varpstam, nostiprinot tas ar skrivém
(25).

Atlaidiet reguléjama piedzenamas varpstas zobratu fiksacijas
mehanisma (19A) stiprindjuma skraves. Principa spriego3anas
bloks ir pasatbrivojoSs. Tagad ir iespéjams pagriezt piedzinas
varpstu (05), vienlaikus stingri turot piedzenamo varpstu (05A).

65A 178 51A 65A 178 51A

Balsts 0/1

Balsts 2

g

s

IS

N

<JJ

Balsts 3/4/5

bukses (17B).

SLR 0, 1 un 2: reguléjamais fiksacijas mehanisms sastav no trim dalam:
Allen skraves (51A), konusveida stiprindjuma gredzena (65A) un piedzinas

SLR 3, 4 un 5: reguléjamais fiksacijas mehanisms ir viengabala (65).

Bidiet daivas (02) uz varpstam (05 un 05A) ka noradits 8.8.4.
sadala Daivu montaza.

Pagrieziet daivas 1. pozicija atbilstoSi attélam, I1dz atdaliSana
ir tada, ka noradits 8.9.1. sadala Brivspéles un pielaides tabula.
Manuali pievelciet vairakas reguléjama fiksacijas mehanisma
skraves.

Péc tam pagrieziet aug$éjo daivu apméram par 60° pretégji
pulkstenraditaja kustibas virzienam (2. pozicija). Parbaudiet,
vai atstarpe Saja pozicija ir vienada ar 1. poziciju. Pretéja
gadijuma izlidziniet $1s atstarpes, nedaudz pagriezot vienu
daivu, ciesi turot otru.

Ar iestatito griezes momentu 2-3 reizes pagrieziet pa diagonali
reguléjama fiksacijas mehanisma stiprindjuma skrives.
Pievelkot reguléjama fiksacijas mehanisma  skroves,
parliecinieties, ka zobrati (19 un 19A) negrieZas vienlaicigi. No
ta var izvairtties, ievietojot koka Kili starp zobratiem (19 un 19A).
Vélreiz parbaudiet atstarpes starp daivam (02) un dazas reizes
pagrieziet piedzinas varpstu (05), lai parbaudrtu, vai daivas (02)
neviena vieta neberzas viena pret otru.

Nonemiet daivas (02) no varpstam (05 un 05A).

Péc montazas pabeigS8anas uz piedzinas varpstas (05)
uzklajiet nedaudz smérvielas atloku blives (88) vieta.

1.pozicija

Posicion 1

01.500.32.0028

01.500.32.0027

2.pozicija
Posicion 2

ST ir pédéja korekcija, kas tiks veikta. Stknim jabt sinhronizétam, un siikna korpuss jauzstada uz balsta.

INOXPA S.A.U. 01.500.30.03LV - (B) 2022/05
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SLRO, 5:

¢ Nelietojiet starpliku paplaksnes.
e Katram suknim tiek pielagots uzmavas garums (13-13C). !

SLR 1,2, 3,4: @

e Regulésanu veiciet ar starpliku paplaksném (32), kas
novietotas starp varpstu (05 un 05A) un daivu (02).

¢ Ir 3 paplakdnu biezumi: 0,1, 0,15 un 0,2 mm. —

o Uzstadiet daivas (02) un pievelciet skrives (25), ka aprakstits
8.8.4. sadala Daivu montaza.

e Parbaudiet pielaides starp daivu un korpusu (A un B). Skatiet
8.9.1. sadalu Brivspéles un pielaides tabula. Ja tas ir arpus
skalas, nomainiet starplikas paplaksnes, I1dz tiek sasniegta
nepiecieSama brivspéle.

01.500.32.0030

8.10. MEHANISKO BLIVEJUMU MONTAZA UN DEMONTAZA

8.10.1. Vienkarss mehaniskais blivéjums

UZMANIBU

Mehaniskie blivejumi ir trauslas dalas. Rikojoties piesardzigi ar tiem. Lai nonemtu detalas, nelietojiet
skrdvgriezus vai [Tdzigus instrumentus.

¢ Pirms mehaniska blivéjuma uzstadiSanas notiriet visas ta sastavdalas.

e Parbaudiet, vai darba virsmas nav bojatas. INOXPA iesaka nomainit visu mehanisko blivéjumu, ja kada no
darba virsmam ir bojata.

¢ Montazas laikd nomainiet O-gredzenus.

01.500.32.0032

T

Modelis A (mm)
SLR 0-20/0-25 8
SLR 1-25/1-40 9,5
SLR 2-40/ 2-50 11
SLR 3-50/ 3-80 20

SLR 4-100/ 4-150 -
SLR 5-125/5-150 =
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01.500.32.0033

SLR 2, 3, &, 5

8.10.1.1. Demontaza

UZMANIBU

Nonemiet starplikas paplaksnes (32), kas piestiprinatas pie katras varpstas, ja tas ir uzstaditas. Ja
uz katras varpstas ir uzstadita vairak neka viena paplaksne, turiet tas atseviski, lai izvairitos no
sajaukSanas.

e Attieciba uz sukniem SLR 0, 1, lai nonemtu mehanisko blivéjumu, no sidkna ir janonem korpuss (01). Skatiet
8.7.4. sadalu Korpusa demontaza.

e Sikniem SLR 2, 3, 4, 5 mehanisko bliv&jumu var nonemt, nedemontgjot korpusu (01) no sikna.

e Sukniem SLR 0, 1 nonemiet blivéjuma vaku (09), atskravéjot skraves (51C). Péc tam varat nonemt
mehaniska blivéjuma fikséto dalu.

e Sukniem SLR 2, 3, 4, 5, atlaidiet uzgrieznus (57), parliecinoties, ka tie par daziem apgriezieniem paliek

pieskravéti pie kniedeém (55). Nospiediet uzgrieznus (57) ta, lai vaks (09) tiktu atbrivots. Péc tam varat nonemt

mehaniska blivéjuma fikséto dalu.

Sukniem SLR 1, 2, 3, 4 atdaliet starplikas paplaksnes (32) no uzmavas (13, 13C).

Nonemiet uzmavu (13, 13C), un ar to izvirzas mehaniska blivéjuma rotgéjosa dala.

Atlaidiet mehaniska blivéjuma bultskraves.

Nonemiet uzmavas (13, 13C) rotgjoSo dalu.

8.10.1.2. Montaza

UZMANIBU

Atcerieties, ka gadijuma, ja ir starplikas paplaksnes (32), tas janoregulé uz katras izcelsmes ass.

e Uzstadot mehanisko blivéjumu, uzmanigi samontéjiet detalas un starplikas, izmantojot ziepjideni, lai
atvieglotu to slidéSanu - gan fikséto, gan rotéjoSo dalu. Nomainiet bojatas starplikas.

e Uzstadiet uzmavas (13, 13C) mehaniska blivéjuma rotgjoSo dalu, ievérojot iepriek3&ja tabula noradtto izméru
A.

¢ Pievelciet bultskrives un uzlieciet uzmavu (13, 13C) uz varpstas.

e Sukniem SLR 1, 2, 3, 4 piestipriniet starplikas paplaksnes (32) uzmavas (13, 13C) priekSpuseé.

e Sukniem SLR 0, 1 uzstadiet mehaniska blivéjuma fikséto dalu uz korpusa (01). Sukniem SLR 2, 3, 4, 5
uzstadiet mehaniska blivéjuma fikséto dalu uz blivéjuma vaka (09). Parliecinieties, ka abos gadijumos ta ir
pilnigi plakana.

e Sukniem SLR 0, 1 uz korpusa (01) uzstadiet blivéjuma vaku (09) un pievelciet skriives (51C).

e Sukniem SLR 2, 3, 4, 5 uz korpusa (01) uzstadiet blivéjuma vaku (09) un pievelciet uzgrieznus (57) pie
kniedém (55).

¢ Korpusa (01) montaza uz balsta (06). Skatiet 8.8.3. sadalu Korpusa/blivéjuma vaka montaza.

e Skatiet 8.9.4. sadalu Sukna daivu/korpusa noreguléSana ar starpliku paplaksném.
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8.10.2. Lidzsvarots divkar§s mehaniskais blivéjums

UZMANIBU

Mehaniskie blivejumi ir trauslas dalas. Rikojoties piesardzigi ar tiem. Lai nonemtu detalas, nelietojiet
skrlvgriezus vai lidzigus instrumentus.

e Pirms mehaniska blivéjuma uzstadiSanas notiriet visas ta sastavdalas.

e Parbaudiet, vai darba virsmas nav bojatas. INOXPA iesaka nomainit visu mehanisko blivéjumu, ja kdda no
darba virsmam ir bojata.

¢ Montazas laikd nomainiet O-gredzenus.

08F

R
T #&%*im

L ;7‘ 55C
|

57

01.500.32.0035

SLR 1 SLR 2-3-4-5

8.10.2.1. Demontaza

UZMANIBU

Nonemiet starplikas paplaksnes (32), kas piestiprinatas pie katras varpstas, ja tas ir uzstaditas. Ja
uz katras varpstas ir uzstadita vairak neka viena paplaksne, turiet tas atseviski, lai izvairttos no
sajaukSanas. Stknim SLR 0 netiek uzstadits divkarSais blivéjums.

e Attieciba uz sukni SLR 1, lai nonemtu divkarSo mehanisko blivéjumu, no stkna ir janonem korpuss (01).
Skatiet 8.7.4. sadalu Korpusa demontaza.

e Suknim SLR 1 atskravéjiet skraves (52C), un varésiet nonemt divkarsa blivéjuma vaku (10B).

¢ Nonemiet fikséjoSo gredzenu (31) no korpusa (01) un blivéjuma stacionaras iekSejas dalas ar tas O-
gredzeniem, kas atrodas korpusa (01).

¢ Atdaliet divkarSo blivéjuma vaku (10B) no mehaniska blivéjuma stacionaras aréjas dalas.

o Atskriveéjiet bultskraves (11), lai atdalttu mehaniska blivéjuma (13) uzmavu no blivéjuma centralas rotéjosSas
dalas.

e Sukniem SLR 2, 3, 4, 5 blivéjums izvirzas no korpusa (02) ta priekSpusé.. Daivu demontaza. Skatiet 8.7.2.
sadalu Daivu demontaza.

o lekséja stacionara dala ar O-gredzeniem ir ievietota blivéjuma vaka (09). Atskravéjiet uzgriezni (57) vai skravi

(52C) un nonemiet mezglu.

Atdaliet starplikas paplaksnes (32) no uzmavas (13, 13F).

Nonemiet uzmavu (13, 13F), un ar to izvirzas blivéjuma centrala rotéjosa dala.

Atlaidiet bultskraves (11).

Nonemiet uzmavas (13, 13F) rot&joSo dalu.

Ja nepiecieSams, nomainiet blivéjuma aréjo stacionaro dalu un tas O-gredzenu un nonemiet sikna korpusu

(01). Skatiet 8.7.4. sadalu Korpusa demontaza.

¢ Nonemiet divkarsa blivéjuma vaku (10B), atskriivéjot skrives (51B), un uzmanigi nonemiet blivéjuma aréjo
stacionaro dalu un ta O-gredzenu.

30 INOXPA S.A.U. 01.500.30.03LV - (B) 2022/05



Apkope

8.10.2.2. Montaza

UZMANIBU
A Atcerieties, ka gadijuma3, ja ir starplikas paplaksnes (32), tas janoregulé uz katras izcelsmes ass.

e Uzstadot blivejumu, uzmanigi samontéjiet detalas un starplikas, izmantojot ziepjudeni, lai atvieglotu to
slideSanu - gan fikséto, gan rot&joSo dalu.

e Sidknim SLR 1 uzstadiet blivéjuma aréjo stacionaro dalu uz divkarsa blivéjuma vaka (10B), parliecinoties, ka
ta ir pilnigi plakana.

e Stacionaro dalu ievietojiet blivéjuma iekSpusé un ta O-gredzenus korpusa (01), nodroSinot, ka ta ir pilnigi

plakana.

Novietojiet fikséjoSo gredzenu (31) uz korpusa (01).

Novietojiet blivéjuma centralo rotéjoSo dalu uz uzmavas (13) un nostipriniet kniedes.

Novietojiet uzmavu mezglu (13) uz korpusa (01) un uzstadiet divkarsa blivéjuma vaku (10B) ar O-gredzenu

(80F), piestiprinot to pie korpusa (01) ar skriavéem (52C).

Uzstadiet korpusu (01) uz gultnu balsta (06). Skatiet 8.8.3. sadalu Korpusa/blivéjuma vaka montaza.

e Suknim SLR 2, 3, 4, 5 uzstadiet blivéjuma aréjo stacionaro dalu uz divkarsa blivéjuma vaka (10B),
parliecinoties, ka ta ir pilnigi plakana.

e Uzstadiet divkarsa blivéjuma vaku (10B) uz korpusa (01), pievelkot skriives (51B), un ievietojiet plakano

starpliku (18).

Uzstadiet korpusu (01) uz gultnu balsta (06). Skatiet 8.8.3. sadalu Korpusa/blivéjuma vaka montaza.

Uzstadiet blivéjuma centralo rotéjoSo dalu uz uzmavas (13, 13F).

Novietojiet uzmavu (13, 13F) uz varpstas.

Uzstadiet starplikas paplaksnes (32) uzmavas (13, 13F) priekSpusé.

Uzstadiet blivéjuma stacionaro iek$&jo dalu uz blivéjuma vaka (09), parliecinoties, ka ta ir pilnigi plakana.
Uzstadiet blivéjuma vaku (09) uz korpusa (01) un pievelciet kniezu (55) uzgrieznus (57).

Skatiet 8.9.4. sadalu Sukna daivu/korpusa noreguléSana ar starpliku paplaksném.

8.10.3. Dzeséts mehaniskais blivéjums (quench)

UZMANIBU

Mehaniskie blivéjumi ir trauslas dalas. Rikojoties piesardzigi ar tiem. Lai nonemtu detalas, nelietojiet
skravgriezus vai lTdzigus instrumentus.

e Pirms mehaniska blivéjuma uzstadiSanas notiriet visas ta sastavdalas.
e Parbaudiet, vai darba virsmas nav bojatas. INOXPA iesaka nomainit visu mehanisko blivéjumu, ja kada no
darba virsmam ir bojata.

INOXPA S.A.U. 01.500.30.03LV - (B) 2022/05 31



Apkope

¢ Montazas laika nomainiet O-gredzenus.
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8.10.3.1. Demontaza

uz katras varpstas ir uzstadita vairak neka viena paplaksne, turiet tas atseviski, lai izvairitos no

fff Nonemiet starplikas paplaksnes (32), kas piestiprinatas pie katras varpstas, ja tas ir uzstaditas. Ja
sajaukSanas.

SLRO, 1:

¢ Lai nonemtu dzeséto mehanisko blivéjumu, no sdkna ir janonem korpuss (01). Skatiet 8.7.4. sadalu Korpusa
demontaza. To nonemot, tas atdalisies samontéts ar dzeséSanas vaku (10), atloku blivi (88A) un uzmavu
(13).

¢ Iznemiet skraves (52C), lai atdalitu dzeséSanas vaku (10) no korpusa. Fiks€joSais gredzens (31) atbrivosies
valigs. P&c tam varat nonemt dzeséta mehaniska blivéjuma fikséto dalu.

¢ Nonemiet atloku blivi (88A) no dzeséSanas vaka (10).

e Sukniem SLR 1 atdaliet starplikas paplaksnes (32) no uzmavas (13).

¢ Atlaidiet mehaniska blivéjuma bultskrives, lai nonemtu uzmavas (13) rotéjoSo dalu.

SLR2,3,4,5:

e Atlaidiet uzgrieznus (57), parliecinoties, ka tie par daziem apgriezieniem paliek pieskravéti pie kniedém (55).
Nospiediet uzgrieznus (57) ta, lai vaks (09) tiktu atbrivots. Péc tam varat nonemt mehaniska blivéjuma fikséto
dalu.

Sdkniem SLR 2, 3, 4 atdaliet starplikas paplaksnes (32) no uzmavas (13, 13C).
Nonemiet uzmavu (13, 13C), un ar to izvirzas mehaniska blivéjuma rotéjosa dala.
Atlaidiet mehaniska blivéjuma bultskrives, lai nonemtu uzmavas (13, 13C) rot&joSo dalu.
Nonemiet korpusa mezglu (01) ar dzeséSanas vacinu (10A) un atloku blivi (88A).
Atlaidiet skrives (51B) un atbrivojas dzeséSanas vaks (10A) ar atloku blivi (88A).
Nonemiet atloku blivi (88A).

8.10.3.2. Montaza

UZMANIBU
A Atcerieties, ka gadijuma3, ja ir starplikas paplaksnes (32), tas janoregulé uz katras izcelsmes ass.

SLRO, 1:

e Uzstadot mehanisko bliveéjumu, uzmanigi samontéjiet detalas un starplikas, izmantojot ziepjideni, lai
atvieglotu to slidéSanu - gan fikséto, gan rotéjoSo dalu. Nomainiet bojatas starplikas.
e Uzstadiet uzmavas (13) mehaniska blivéjuma rotéjoso dalu, ievérojot izméru A, kas noradits tabula, 8.10.1.
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sadala VienkarSs mehaniskais blivéjums.

Pievelciet bultskrives un uzlieciet uzmavu (13) uz varpstas.

Sdkniem SLR 1 uzstadiet starplikas paplaksnes (32) uzmavas (13) priekSpusé.

Uzstadiet dzeséta mehaniska blivéjuma fikséto dalu korpusa (01).

Uzstadiet atloku blivi (88A) uz dzeséSanas vaka (10).

Uzstadiet dzeséSanas vaku (10) ar blivi (88A), O-gredzenu (80M) un atloku blives gredzenu (31) ar skrivju
(52C) palidzibu.

e Uzstadiet stikna korpusu. Skatiet 8.8.3. sadalu Korpusa un blivéjuma vaka montaza.

SLR2,3,4,5:

e Uzstadot mehanisko blivéjumu, uzmanigi samontégjiet detalas un starplikas, izmantojot ziepjadeni, lai
atvieglotu to slidéSanu - gan fikséto, gan rotéjoSo dalu. Nomainiet bojatas starplikas.

e Uzstadiet uzmavas (13, 13C) mehaniska blivéjuma rotéjoso dalu, ievérojot izméru A, kas noradrits tabula,

8.10.1. sadala Vienkar$s mehaniskais blivéjums.

Pievelciet bultskrives un uzlieciet uzmavu (13, 13C) uz varpstas.

Uzstadiet atloku blivi (88A) uz dzeséSanas vaka (10).

Uzstadiet dzeséSanas vaku (10) ar atloku blivi (88A), izmantojot skraves (51B).

Uzstadiet mehaniska blivéjuma fikséto dalu uz blivéjuma vaka (09). Parliecinieties, ka ta ir pilnigi plakana.

e Uzstadiet uzmavu mezglu (13, 13C) un roté€joSo mehaniska blivéjuma dalu uz dzeséSanas vaka (10) ar atloku
bltvi (88A).
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e Uzstadiet blivéjuma vaku (09) ar mehaniska blivéjuma stacionaro dalu korpusa (01) iekSpusé, nostiprinot to
ar skrivém (52C).

o Uzstadiet korpusa un dzeséta mehaniska blivéjuma mezglu ta, lai uzmavas ierobojumi ievietotos varpstas
tapas (05, 05A). Skatiet 8.8.3. sadalu Korpusa un blivéjuma vaka montaza.

8.10.4. Atloku blive Garlock

UZMANIBU

Nonemiet starplikas paplaksnes (32), kas piestiprinatas pie katras varpstas, ja tas ir uzstaditas. Ja
uz katras varpstas ir uzstadita vairdk neka viena paplaksne, turiet tas atseviski, lai izvairitos no
sajauk3anas.

¢ Pirms to uzstadiSanas notiriet visas atloku blives sastavdalas.

¢ Parbaudiet, vai darba virsmas nav bojatas. INOXPA iesaka nomaintt visu atloku blvi, ja darba virsma ir
bojata.

e Montazas laikd nomainiet O-gredzenus.

8.10.4.1. Demontaza

e Attieciba uz sukniem SLR 0, 1, lai nonemtu blivéjuma atloku blivi, no stikna ir janonem korpuss (01). Skatiet
8.7.4. sadalu Korpusa demontaza.

e Atskriveéjiet Allen skrives (51C) un nonemiet atloku blives vaku (09A) (09).

¢ Izvelciet no korpusa (01), kas atrodas sikn1 SLR 0, atloku blivi (08D), un no SLR 1 atloku blives vaka mezglu
(09C) un starpliku (80L).
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Izvelciet no SLR 1 atloku blives vaka (09C) starplikas gredzenu (30), plakano starpliku (81) un starpliku
(08D).

Ja ta neiznak ar atloku blivi, nonemiet uzmavu (13C) no SLR 0 un (13A) SLR 1 varpstas.

Suknim SLR 2, 3, 4, 5 atloku blives blivéjuma mezgls izvirzas no sukna (01) ta priekSpusé. Daivu demontaza.
Skatiet 8.7.2. sadalu Daivu demontaza.

Atskraveéjiet pretuzgriezni (57), un nonemiet blivéjuma vaka mezglu (09).

Tagad varat demontét blivéjuma vaku (09), sikniem SLR 2, 4, 5 starplikas vaku (09C), atloku blivi (08D) un
O-gredzenus (80B) (80L), siknim SLR 3 atloku blivi (08D) un O-gredzenu (80B).

Ja ta neiznak ar atloku blivi, nonemiet uzmavu (13A) no SLR 2 un (13A) SLR 4 varpstas.

8.10.4.2. Montaza

Sitknim SLR 1 ievietojiet atloku blives vaka (09C) starpliku (08D), plakano starpliku (81) un starplikas
gredzenu (30), parliecinoties, ka vaks ir pilnigi plakans.

Stknim SLR 0 ievietojiet atloku blivi (08D) korpusa (01), un sidknim SLR 1 ievietojiet atloku blives vaka
mezglu (09C) korpusa (01).

Uzlieciet atloku blives vaku (09A) (09C) un piestipriniet to pie korpusa (01) ar Allen skravém (51C).
Novietojiet uzmavu (13C) vai (13A) uz varpstas.
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e Uzstadiet korpusu (01) uz gultnu balsta (06). Skatiet 8.8.3. sadalu Korpusa/blivéjuma vaka montaza.

e Siknim SLR 2, 4, 5 ievietojiet blivéjuma vaka (09) starplikas vaku (09C), atloku blivi (08D) un O-gredzenus
(80B) (80L), suknim SLR 3 ievietojiet blivéjuma vaka (09) atloku blivi (08D) un O-gredzenu (80B).

¢ Novietojiet uz varpstas uzmavu (13A) vai (13D).

¢ Novietojiet uz korpusa (01) blivéjuma vaku (09).

¢ Piestipriniet to ar pretuzgrieZzniem (57) pie korpusa (01).

8.10.5. Mansetblives montaza

A

e Pirms to uzstadiSanas notiriet visas atloku blives sastavdalas.

e Parbaudiet, vai darba virsmas nav bojatas. INOXPA iesaka nomainit visu manzetblivi, ja darba virsma ir
bojata.

¢ Montazas laikd nomainiet O-gredzenus.

UZMANIBU

Nonemiet starplikas paplaksnes (32), kas piestiprinatas pie katras varpstas, ja tas ir uzstaditas. Ja
uz katras varpstas ir uzstadita vairak neka viena paplaksne, turiet tas atseviski, lai izvairttos no
sajaukSanas.
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8.10.5.1. Demontaza

Attiectba uz sukniem SLR 0, 1, lai nonemtu mnzetblives, no stkna ir janonem korpuss (01). Skatiet 8.7.4.
sadalu Korpusa demontaza.

Nonemiet no varpstas uzmavu (13C) vai (13A).

Atskraveéjiet Allen skrives (51C), un jus varésiet nonemt blivéjuma vaka mezglu (09) (09E) no stkna korpusa
(01).

Nonemiet no sikna korpusa (01) manzetblives vaku (09B) un O-gredzenu (80L).

Iznemiet manzZetblives vaku (09B) un manzetblivi (08C).

Sdknim SLR 2, 3, 4, 5 manzetblives izvirzas no sikna (01) ta priekSpusé. Daivu demontaza. Skatiet 8.7.2.
sadalu Daivu demontaza.

Atskraveéjiet pretuzgriezni (57) un nonemiet blivéjuma vaka mezglu (09).

No blivéjuma vaka (09) varat nonemt manzetblives vaku (09B) un O-gredzenu (80L).

Iznemiet manzZetblives vaku (09B) un manzetstarplikas (08C).

Nonemiet no varpstas uzmavu (13A), (13B) vai (13D).

8.10.5.2. Montaza

levietojiet manzetblives (08C) manzetblives vaka (09B) un ievietojiet O-gredzenu (80L).

Stknim SLR 0, 1 novietojiet manzetblives vaka mezglu (09B) uz sdkna korpusa (01).

Piestipriniet to ar blivéjuma vaku (09) (09E), kuru nostiprina stkna korpusa (01) ievietotas Allen skrtves
(51C).

Novietojiet uzmavu (13C) vai (13A) uz varpstas.

Uzstadiet korpusu (01) uz gultnu balsta (06). Skatiet 8.8.3. sadalu Korpusa/blivéjuma vaka montaza.
Sdknim SLR 2, 3, 4, 5 ievietojiet manzetblives vaka mezglu (09B) blivéjuma vaka (09).

Novietojiet uz varpstas uzmavu (13A), (13B) vai (13D).

Korpusa (01) atverés ievietojiet blivéjuma vaka mezglu (09) pret kniedém (55).

Piestipriniet to ar pretuzgrieZzniem (57) pie korpusa (01).
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9.Tehniskas specifikacijas

Saurais rotors Platais rotors
Maksimalais darba spiediens 16 bari (232 PSI) 16 bari (232 PSI)
Maksimala temperatira? 121 °C (250°F) 121 °C (250°F)
Maksimala viskozitate® (ieteicama) 100.000 mPa.s 100.000 mPa.s
Maksimalie savienojumi 125 mm (5 collas) 150 mm (6 collas)
lestk$anas/izplides savienojumi DIN 11851 (standarta) DIN 11851 (standarta)

Izmantojiet Tpasu aizsardzibu, ja trokSna Iimenis darba zona parsniedz 85 dB (A).

lzmérs Nmax. B1 D1 Vs-100 Qth Pmax. Vu Vi
[rpm] [mm] [mm] [1] [m3/n] [bari] [m/s] [m/s]
SLR 0-10 950 10 47,84 1,03 0,6 10 3,6 3,2
SLR 0-20 950 21 47,84 2,1 1,2 10 2,4 1,2
SLR 0-25 950 29 47,84 3,0 1,7 5 2,4 1,0
SLR 1-25 950 30 69,15 10,0 5,7 10 34 3,0
SLR 1-40 950 42 69,15 13,9 7,9 5 3.4 2,0
SLR 2-40 950 42 87,65 23,4 13,3 10 4,4 3,3
SLR 2-50 950 54 87,65 30,1 17,1 5 4,4 2,4
SLR 3-50 720 54 131,50 67,7 29,3 10 5,0 4,1
SLR 3-80 720 76 131,50 95,3 41,2 5 5,0 2,2
SLR 4-100 400 104 169,74 217,2 52,1 8 3,6 1,8
SLR 4-150 400 154 169,74 321,7 77,2 5 3,6 1,2
SLR 5-125 400 129 243,14 554,7 133,1 8 5,1 3,0
SLR 5-150 400 154 243,14 662,2 158,9 5 51 2,4

Nmax Maksimalais atrums

B1 daivas platums

D1  daivas diametrs

Vs100 plisma pie 100 apgr.

Qut  maksimala plisma pie Nmax
Pmax. maksimala spiediena starpiba
Vy periférijas atrums

Vi maksimalais stksanas atrums

2 Maksimala nepartraukta temperattra, EPDM starplikas un standarta regulésanas komplekti. Skatiet saistiba ar lietojumiem augstaka
temperatara.

3 Maksimala pielaujama viskozitate bus atkariga no Skidruma veida un blivéjuma sanu slidéSanas atruma. Ja viskozitate ir lielaka,
sazinieties ar INOXPA.
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Materiali

Detalas, kas saskaras ar produktu

Citas nerlséjosa térauda detalas
Starplikas, kas nonak saskaré ar produktu
Citi starpliku materiali

Virsmas apdare

Mehaniskais blivéjums
Blivéjuma veids

Stacionaras detalas materials
Rotéjo8as detalas materials
Starplikas materials

Dzeséts mehaniskais bliveéjums (quench)
Maksimalais darba spiediens
Cirkulacijas plismas atrums

Divkarss mehaniskais blivejums
Maksimalais darba spiediens
Darba spiediens (ja procesam tas nepiecieSams)

Atloku blive Garlock
Materials
Maksimalais spiediens

Divkarsa mansetblive
Materials
Maksimalais spiediens

SildiSanas kamera

Maksimala temperatira
Maksimalais spiediens
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AISI 316L

AlSI 304

EPDM

Sazinieties ar savu piegadataju
Ra<0,8 um

Vienkarss arégjais blivéjums
Ogleklis

Silicija karbids

EPDM

0,5 bari
2,5-51/min

16 bari
1,5 - 2 béri virs stkna darba spiediena

PTFE + AISI 316
10 bari

FPM
7 bari

180°C
4 bari
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Troksnis

SLR 0-10 59 70 55 66
SLR 0-20 59 70 55 66
SLR 0-25 59 70 55 66
SLR 1-25 65 77 56 68
SLR 1-40 66 78 57 69
SLR 2-40 71 84 63 76
SLR 2-50 72 85 64 77
SLR 3-50 73 87 63 76
SLR 3-80 73 87 63 76
SLR 4-100 78 92 69 83
SLR 4-150 79 93 70 84
SLR 5-125 87 101 71 85
SLR 5-150 88 102 72 86

9.1. MAKSIMALAIS BALSTA GRIEZES MOMENTS

Sukna varpstas maksimalais pielaujamais griezes moments

SLRO 35
SLR1 53
SLR 2 108
SLR 3 400
SLR 4 1200
SLR 5 2300
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9.2. DALINU LIELUMS

BRIDINAJUMS! tikai mikstas dalinas.
<10% lazums, lietojot tris daivas.
<2% lazums, lietojot Kilveida daivas.

SLR 0-10 9,5 7,5 2,5
SLR 0-20 15,8 7,5 2,5
SLR 0-25 22,4 7,5 2,5
SLR 1-25 22,4 20,6 7
SLR 1-40 35,1 20,6 7
SLR 2-40 35,1 25,6 9
SLR 2-50 47,8 25,6 9
SLR 3-50 47,8 38,5 13
SLR 3-80 72,2 38,5 13
SLR 4-100 97,6 45,6 15
SLR 4-150 150 45,6 15
SLR 5-125 125 71,5 23
SLR 5-150 150 71,5 23

9.3. SVARS
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SLR 0-10 12
SLR 0-20 12
SLR 0-25 13
SLR 1-25 16
SLR 1-40 17
SLR 2-40 26
SLR 2-50 28
SLR 3-50 61
SLR 3-80 65
SLR 4-100 150
SLR 4-150 165
SLR 5-125 375
SLR 5-150 395
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9.4. IZMERI

9.4.1. Standarta SLR izmeri
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SUKNIS DN b c
DIN 11851 SMS SKAVA

SLR 0-10 10/ vo" 64 - 70 253 138
SLR 0-20 20/ 34" 67 - 77 261 138
SLR 0-25 25/1" 72 62 72 269 138
SLR 1-25 25/ 1" 94,5 91,5 94 280 186
SLR 1-40 40/ 1" 99,5 100 99 292 186
SLR 2-40 40 / 1v%»" 107 108 106,5 337 224
SLR 2-50 50/2" 108 108 106 349 224
SLR 3-50 50/ 2" 135,5 135 133,5 430 289
SLR 3-80 80/3" 137,5 139,5 133,5 452 289
SLR 4-100 100/ 4" 170 170 161,5 627 366
SLR 4-150 150/ 6" 180 - 168 677 366
SLR 5-125 125 /5" 225 - 218 793 508
SLR 5-150 150/ 6" 230 - 218 818 508
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Tehniskas specifikacijas

9.4.2. SLR izmeri ar vertikalu balstu
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SUKNIS DN b c
DIN 11851 SMS SKAVA
SLR 0-10 10/ " 64 - 70 253 115
SLR 0-20 20/ 34" 67 - 77 261 115
SLR 0-25 25/1" 72 62 72 269 160
SLR 1-25 25/1" 94,5 91,5 94 280 160
SLR 1-40 40/ 1v%" 99,5 100 99 292 160
SLR 2-40 40/ 1¥%2" 107 108 106,5 337 190
SLR 2-50 50/2" 108 108 106 349 190
SLR 3-50 50/2" 135,5 135 133,5 430 250
SLR 3-80 80/3" 137,5 139,5 133,5 452 250
SLR 4-100 100/4” 170 170 161,5 627 345
SLR 4-150 150/6” 180 - 168 677 345
SLR 5-125 125/5” 225 - 218 793 500
SLR 5-150 150/6” 230 - 218 818 500
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Tehniskas specifikacijas

9.5. SLR0-10/0-20/0-25
9.5.1. Siikna dalas
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Tehniskas specifikacijas

9.5.2. Dalu saraksts

Pozicija Apraksts Daudzums Materials
01 Korpuss 1 AISI 316L
SLR 0-10 (samazinats)
SLR 0-20 (Saurs)
SLR 0-25 (plats)
02 Daiva 2
SLR 0-10 (samazinats) Sakauséjums
SLR 0-20 (Saurs) AISI 316L
SLR 0-25 (plats) AIS| 316L
03 Sikna vaks 1 AIS| 316L
05 Piedzinas varpsta 1 AlSI-329
05A Piedzenama varpsta 1 AISI-329
06 Gultnu balsts 1 GG-22
07 Kajas, horizontalais balsts 1 AISI 304
08 Mehaniskais blivéjums* 2 -
09 Blivéjuma vaks 2 AIS| 316L
12 Gultnu parsegs 1 GG-22
12A Gultnu aizmuguréjais vaks 2 GG-22
12B Aizmuguréjais vaks 1 GG-22
13 Uzmava 2 AISI 316L
17 Varpstas bukse 2 F-114
17B VilkS8anas bukse 2 F-114
19 Piedzinas varpstas zobrats 1 F-115
19A Piedzenamas varpstas zobrats 1 F-115
25 Daivas skrave 2 AIS| 316L
SLR 0-10 (samazinats)
SLR 0-20 (Saurs)
SLR 0-25 (plats)
35 Lapstinritena paplaksne 2 AISI 316L
45 Akls uzgrieznis 4 AlSI 304
47A Aizsargs (kreisais) 1 Metakrilats
50 Skrive 4 A2
51 Allen skrave 6 8.8
51A Allen skrave 6 8.8
51B Allen skrive 4 A2
51C Allen skrave 4 A2
51D Allen skrave 4 8.8
55A Kniede 4 A2
56 Tapa 2 F-522
61 Atsléga 1 F-114
61A Atsléga 1 AlSI 304
62 Pretuzgrieznis 2 Térauds
63 Slédzenes paplaksne 2 Térauds
65A Koniskais iespiléSanas gredzens 1 Térauds
70 Lod1su gultnis 2 Térauds
70A Adatu gultnis 2 Térauds
80 O-gredzens” 2 EPDM
80A Sukna vaka starplika* 1 EPDM
80D O-gredzens” 2 EPDM
80E O-gredzens” 1 MVQ
85 Ellas aizbaznis 1 Plastmasa
86 Skata stikls 1 Plastmasa
87 Atgaisotajs 1 Plastmasa
88 Atloku blive* 1 NBR
89 Atloku blive* 2 NBR

* ieteicamas rezerves dalas
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Tehniskas specifikacijas

9.6. SLR 1-25/1-40
9.6.1. Siikna dalas
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Tehniskas specifikacijas

9.6.2. Dalu saraksts

Pozicija Apraksts Daudzums Materials
01 Korpuss 1 AIS| 316L
SLR 1-25 (Saurs)
SLR 1-40 (plats)
02 Daiva 2 AIS| 316L
SLR 1-25 (Saurs)
SLR 1-40 (plats)
03 Sikna vaks 1 AIS| 316L
05 Piedzinas varpsta 1 AISI-329
05A Piedzenama varpsta 1 AISI-329
06 Gultnu balsts 1 GG-22
08 Mehaniskais blivéjums* 2 -
09 Blivéjuma vaks 2 AIS| 316L
12 Gultnu parsegs 1 GG-22
12A Gultnu aizmuguréjais vaks 2 GG-22
13 Uzmava 2 AISI 316L
17 Varpstas bukse 1 ST-52
17A Piedzenamas varpstas bukse 1 ST-52
17B VilkSanas bukse 1 ST-52
18A Gultna vaka starplika 1 Klingerit
19 Piedzinas varpstas zobrats 1 F-154
19A Piedzenamas varpstas zobrats 1 F-154
25 Daivas skrave 2 AIS| 316L
SLR 1-25 (Saurs)
SLR 1-40 (plats)
32 Starplikas paplaksne 2 AISI 304
35 Lapstinritena paplaksne 2 AIS| 316L
45 Akls uzgrieznis 4 AlSI 304
a7 Aizsargs (labais) 1 Metakrilats
47A Aizsargs (kreisais) 1 Metakrilats
50 Skrave 4 A2
51 Allen skrave 8 8.8
51A Allen skrave 8 8.8
51D Allen skrave 4 8.8
51C Allen skrave 4 A2
53 Paplaksne 4 A2
54A Sesstlra uzgrieznis 4 A2
55A Kniede 4 A2
55B Kniede 4 A2
56 Tapa 4 F-522
61 Atsléga 1 F-114
61A Atsléga 1 AlSI 304
62 Pretuzgrieznis 2 Térauds
63 Slédzenes paplaksne 2 Térauds
65A Koniskais iespiléSanas gredzens 1 Térauds
66 Elastigais gredzens 1 Térauds
70 LodiSu gultnis 2 Térauds
70A Adatu gultnis 2 Térauds
80 O-gredzens” 2 EPDM
80A Sikna vaka starplika” 1 EPDM
80D O-gredzens” 2 EPDM
84 Aizbaznis 1 NBR
85 Ellas aizbaznis 1 Plastmasa
86 Skata stikls 1 Plastmasa
87 Atgaisotajs 1 Plastmasa
88 Atloku blive* 1 NBR
89 Atloku blive* 2 NBR

* ieteicamas rezerves dalas
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Tehniskas specifikacijas

9.7. SLR 2-40/2-50
9.7.1. Suikna dalas
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Tehniskas specifikacijas

9.7.2. Dalu saraksts

Pozicija Apraksts Daudzums Materials
01 Korpuss 1 AISI 316L
SLR 2-40 (Saurs)
SLR 2-50 (plats)
02 Daiva 2 AIS| 316L
SLR 2-40 (Saurs)
SLR 2-50 (plats)
03 Sikna vaks 1 AIS| 316L
05 Piedzinas varpsta 1 AlSI 329
05A Piedzenama varpsta 1 AISI 329
06 Gultnu balsts 1 GG-22
08 Mehaniskais blivéjums* 2 -
09 Blivéjuma vaks 2 AlSI 316L
12 Gultnu parsegs 1 GG-22
12A Gultnu aizmuguréjais vaks 2 GG-22
13 Uzmava 2 AIS| 316L
17 Varpstas bukse 1 ST-52
17A Piedzenamas varpstas bukse 1 ST-52
17B Vilk§anas bukse 1 ST-52
18A Gultna vaka starplika 1 Klingerit
19 Piedzinas varpstas zobrats 1 F-154
19A Piedzenamas varpstas zobrats 1 F-154
25 Daivas skrave 2 AISI 316L
SLR 2-40 (Saurs)
SLR 2-50 (plats)
32 Starplikas paplaksne 2 AISI 304
35 Lapstinritena paplaksne 2 AIS| 316L
45 Akls uzgrieznis 4 AlSI 304
47 Aizsargs (labais) 1 Metakrilats
47A Aizsargs (kreisais) 1 Metakrilats
50 Skrave 4 A2
51 Allen skrive 8 8.8
51A Allen skrave 6 8.8
52 Skrave ar seSstira galvu 4 8.8
53 Paplaksne 4 A2
53A Atsperes paplaksne 4 Térauds
54A Uzgrieznis 4 A2
55 Kniede 4 A2
55A Kniede 4 A2
55B Kniede 4 A2
56 Tapa 4 F-522
57 Pasblokejosais uzgrieznis 4 A2
61 Atsléga 1 F-114
61A Atsléga 1 AlSI 304
62 Slédzenes paplaksne 2 Térauds
63 Pretuzgrieznis 2 Térauds
65A Koniskais iespiléSanas gredzens 2 Térauds
66 Elastigais gredzens 1 Térauds
70 LodiSu gultnis 2 Térauds
70A Adatu gultnis 2 Térauds
80 O-gredzens* 2 EPDM
80A Sikna vaka starplika* 1 EPDM
80B O-gredzens* 2 EPDM
80D O-gredzens” 2 EPDM
84 Aizbaznis 1 NBR
85 Ellas aizbaznis 1 Plastmasa
86 Skata stikls 1 Plastmasa
87 Atgaisotajs 1 Plastmasa
88 Atloku blive” 1 NBR
89 Atloku blive” 2 NBR

* ieteicamas rezerves dalas
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Tehniskas specifikacijas

9.8. SLR 3-50/3-80
9.8.1. Siikna dalas
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Tehniskas specifikacijas

9.8.2. Dalu saraksts

Pozicija Apraksts Daudzums Materials
01 Korpuss 1 AIS| 316L
SLR 3-50 (Saurs)
SLR 3-80 (plats)
02 Daiva 2 AIS| 316L
SLR 3-50 (Saurs)
SLR 3-80 (plats)
03 Sikna vaks 1 AIS| 316L
05 Piedzinas varpsta 1 AISI| 329
05A Piedzenama varpsta 1 AISI 329
06 Gultnu balsts 1 GG-22
08 Mehaniskais blivéjums* 2 -
09 Blivéjuma vaks 2 AIS| 316L
12 Gultnu parsegs 1 GG-22
12A Gultnu aizmuguréjais vaks 2 GG-22
13 Uzmava 2 AIS| 316L
17 Varpstas bukse 1 ST-52
17A Piedzenamas varpstas bukse 1 ST-52
18A Gultna vaka starplika 1 Klingerit
19 Piedzinas varpstas zobrats 1 F-154
19A Piedzenamas varpstas zobrats 1 F-154
25 Daivas skrave 2 AISI 316L
SLR 3-50 (Saurs)
SLR 3-80 (plats)
32 Starplikas paplaksne 2 AISI 304
35 Lapstinritena paplaksne 2 AISI 316L
45 Akls uzgrieznis 4 AISI 304
a7 Aizsargs (labais) 1 Metakrilats
47A Aizsargs (kreisais) 1 Metakrilats
50 Skrive 4 A2
51 Allen skrave 8 8.8
52 Skrave ar seSstdra galvu 4 A2
53 Paplaksne 4 A2
53A Atsperes paplaksne 4 Térauds
54A Uzgrieznis 4 A2
55 Kniede 4 A2
55A Kniede 4 A2
56 Tapa 6 F-522
57 Pasbloké&joSais uzgrieznis 4 A2
61 Atsléga 1 F-114
61A Atsléga 1 AlSI 304
62 Slédzenes paplaksne 2 Térauds
63 Pretuzgrieznis 2 Térauds
65 Koniskais iespiléSanas gredzens 1 Térauds
66 Elastigais gredzens 1 Térauds
70 Lod1su gultnis 2 Térauds
70A Adatu gultnis 2 Térauds
80 O-gredzens” 2 EPDM
80A Sukna vaka starplika* 1 EPDM
80B O-gredzens” 2 EPDM
80D O-gredzens” 2 EPDM
84 Aizbaznis 1 NBR
85 Ellas aizbaznis 1 Plastmasa
86 Skata stikls 1 Plastmasa
87 Atgaisotajs 1 Plastmasa
88 Atloku blive* 1 NBR
89 Atloku blive* 2 NBR

* ieteicamas rezerves dalas
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Tehniskas specifikacijas

9.9. SLR 4-100/ 4-150
9.9.1. Siikna dalas
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Tehniskas specifikacijas

9.9.2. Dalu saraksts

Pozicija Apraksts Daudzums Materials
01 Korpuss 1 AISI 316L
SLR 4-100 (Saurs)
SLR 4-150 (plats)
02 Daiva 2 AISI 316L
SLR 4-100 (Saurs)
SLR 4-150 (plats)
03 Sdkna vaks 1 AISI 316L
05 Piedzinas varpsta 1 AIS| 329
05A Piedzenama varpsta 1 AISI 329
06 Gultnu balsts 1 GG-22
07 Kajas, horizontalais balsts 1 AIS| 304
08 Mehaniskais blivéjums* 2 =
09 Blivéjuma vaks 2 AISI 316L
12 Gultnu parsegs 1 GG-22
12A Gultnu aizmuguréjais vaks 2 GG-22
13C Uzmava 2 AISI 316L
17 Varpstas bukse 2 ST-52
17D Varpstas bukse 2 AlSI-304
18A Gultna vaka starplika Klingerit
19 Piedzinas varpstas zobrats 1 F-115
19A Piedzenamas varpstas zobrats 1 F-115
25 Daivas skrive 2 AlS| 316L
SLR 4-100 (Saurs)
SLR 4-150 (plats)
32 Starplikas paplaksne 2 AISI 304
35 Lapstinritena paplaksne 2 AlSI| 316L
45 Akls uzgrieznis 4 AlSI 304
47 Aizsargs (labais) 2 Metakrilats
47A Aizsargs (kreisais) 2 Metakrilats
50 Skrave 8 A2
51 Allen skrive 8 8.8
51E Allen skrave 4 A2
52 Skrave ar seSstira galvu 4 A2
53 Paplaksne 4 A2
53A Atsperes paplaksne 4 Térauds
54A Uzgrieznis 4 A2
55 Kniede 4 A2
55A Kniede 4 A2
55B Kniede 4
56 Tapa 4 F-522
56A Tapa 2 F-522
57 Pasbloké&josais uzgrieznis 4 A2
61 Atsléga 1 F-114
61A Atsléga 1 AlSI 304
62 Slédzenes paplaksne 2 Térauds
63 Pretuzgrieznis 2 Térauds
65 Koniskais iespiléSanas gredzens 1 Térauds
66 Elastigais gredzens 1 Térauds
70 LodiSu gultnis 2 Térauds
70A Adatu gultnis 2 Térauds
70B Aksialais adatu gultnis 2 Térauds
70C Aksialais disks 2 Térauds
70D Starpdisks 2 Térauds
80 O-gredzens* 2 EPDM
80A Sikna vaka starplika® 1 EPDM
80B O-gredzens* 2 EPDM
80D O-gredzens* 2 EPDM
80F O-gredzens* 2 MVQ
84 Aizbaznis 1 NBR
85 Ellas aizbaznis 1 Plastmasa
86 Skata stikls 1 Plastmasa
87 Atgaisotajs 1 Plastmasa
88 Atloku blive” 1 NBR
89 Atloku bhve* 2 NBR

* ieteicamas rezerves dalas
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Tehniskas specifikacijas

SLR 5-125/5-150

9.10.1. Sukna dalas

9.10.
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Tehniskas specifikacijas

9.10.2. Dalu saraksts

Pozicija Apraksts Daudzums  Materials
01 Korpuss 1 AISI 316L
SLR 5-125 (Saurs)

SLR 5-150 (plats)
02 Daiva 2 AISI 316L
SLR 5-125 (Saurs)
SLR 5-150 (plats)
03 Sukna vaks 1 AIS| 316L
05 Piedzinas varpsta 1 AISI 329
05A Piedzenama varpsta 1 AISI 329
06 Gultnu balsts 1 GG-22
07 Kajas, horizontalais balsts 1 AISI 304
08  Mehaniskais bivgjums" 2 e
09 Blivéjuma vaks 2 AIS| 316L
12 Gultnu parsegs 1 GG-22
12A Gultnu aizmuguréjais vaks 2 GG-22
13C Uzmava 2 AISI 316L
17 Varpstas bukse 2 ST-52
17D Varpstas bukse 2 AISI-304
19 Piedzinas varpstas zobrats 1 F-115
19A Piedzenamas varpstas zobrats 1 F-115
25 Daivas skrave 2 AISI 316L
SLR 5-125 (Saurs)
SLR 5-150 (plats)
35 Lapstinritena paplaksne 2 AlSI 316L
45 Akls uzgrieznis 8 AlSI 304
47A Aizsargs 2 Metakrilats
50 Skrave 4 A2
51 Allen skrave 8 8.8
51E Allen skrave 4 A2
52 Skriive ar seSstira galvu 4 A2
53 Paplaksne 4 A2
53A Atsperes paplaksne 4 Térauds
54A Uzgrieznis 4 A2
55 Kniede 4 A2
55A Kniede 8 A2
55B Kniede 4
56 Tapa 2 F-522
56A Tapa 2 F-522
57 Pasblokéjosais uzgrieznis 4 A2
61 Atsléga 1 F-114
61A Atsléga 1 AIS| 304
62 Slédzenes paplaksne 2 Térauds
63 Pretuzgrieznis 2 Térauds
65 Koniskais iespiléSanas gredzens 1 Térauds
66 Elastigais gredzens 1 Térauds
70 LodiSu gultnis 2 Térauds
70A Adatu gultnis 2 Térauds
70B Aksialais adatu gultnis 2 Térauds
70C Aksialais disks 2 Térauds
70D Starpdisks 2 Térauds
80 O-gredzens” 2 EPDM
80A Priek$éja vaka blive” 1 EPDM
80B O-gredzens” 2 EPDM
80D O-gredzens”* 2 EPDM
80E O-gredzens” 1 MVQ
80F O-gredzens* 2 MVQ
84 Aizbaznis 1 NBR

* ieteicamas rezerves dalas
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Tehniskas specifikacijas

54

9.11.

DROSIBAS VARSTS

Pozicija Apraksts Daudzums  Materials

85 Ellas aizbaznis 1 Plastmasa

86 Skata stikls 1 Plastmasa

87 Atgaisotajs 1 Plastmasa

88 Atloku blive* 1 NBR

89 Atloku blive* 2 NBR

P ——
17C \

25A

03B
80J
20
57
75
Pozicija Apraksts Daudzums Materials

01A Dro$ibas varsta korpuss 1 AISI 304
03B DroSibas varsta sukna vaks 1 AISI 316L
17C Atsperes bukse 1 AIS| 304
20 Virzulis 1 AISI 316L
25A Skrave - varpsta 1 AIS| 304
30A Vadotnes gredzens 1 PTFE
45A ReguléSanas uzgrieznis 1 AISI 304
52B Skrive ar seSstira galvu 4 A2
54C SeSstira uzgrieznis 1 A2
55D Vira 1 AISI 304
57 Pasbloké&josais uzgrieznis 1 A2
75 Atspere 1 AISI 302
80H O-gredzens 1 EPDM
80J O-gredzens 1 EPDM
80K O-gredzens 1 EPDM

* ieteicamas rezerves dalas
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Tehniskas specifikacijas

9.12. Priekséja sildiSanas kamera

03A izz

I

Pozicija Apraksts Daudzums Materials
03A SildiSanas kameras sukna vaks 1 AlSI 316
11 SildiSanas kameras aizmuguréjais vaks 1 AlS| 304
52B Skrlve ar seSstdra galvu 4 A2
80H O-gredzens 1 FPM
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